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kovové hadice



RATTAY steel in motion
/\_/

Firma RATTAY kovové hadice s.r.o. Liberec byla zaloZena v roce 1996 jako sesterska
firma némecké spole€nosti RATTAY Metallschlauch- und Kompensatorentechnik GmbH,
Hiinxe.

Firma RATTAY je jiz vice nez 30 let ¢inna v oblasti vyroby a vyvoje vinovcovych hadic a
kompenzator( z uslechtilé oceli. Od konce osmdesatych let se obor techniky kompenzator(
neustale vyviji a zdokonaluje. Kompenzatory a hadicova pfipojeni firmy RATTAY se bez
problému pouZivaji na celém svété v nejriznéjSich systémech malych i velkych zafizeni.
VSechny vyrobky podléhaji 100% kontrole. Nasimi zakazniky jsou hutni provozy, vyrobci a
distributofi technickych a medicinalnich plynd, chemicky primysl, energetika a strojirensky
pramysl.

Nase firma ma certifikovany systém Fizeni jakosti dle CSN EN 1SO 9001:2009

Dale vlastnime certifikaty:

o »DOM — 20 137, s.r.0. on) DOM —Z0 13" s.r.0.
Technicka inspekce Technicka inspekce ;
* Inspekeni organ & 4021 akradovan CA die CSN EN 45004 - - * nspektniorgan & 4021 aectovan CIA de CSN EN 45004 -
wdivi  INSPEKENICERTIFIKAT & 2104092502 wdivi  INSPEKENICERTIKAT & 2104052RS01

ot Rozsah schvéleni postupu svafovani {3 Rozsah schvéleni postupu svafovani
o ruboo rovirobce

| = RATTAY kovové hadice s.ro. |:bm RATTAY kovové hadice s.r.o.

Adeo_ Veseokd 1; 463 12 LIBEREC 25 & 64053636 At _Veseckd 1;463 12 LIBEREC 25 16405363
POZADAVKY podie: CSN EN 268 -8 [PREDMET INSPEKCE -& WPS: _ Z1-04.092/502

Doplikoné poradavky: e
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Strojensky zkuSebni dstav, s ., Hudcova S6b, 621 00 Brmo ***
Ceska republika TR
Certiikacni orgin pro systémy managementu
L
‘Strojirensky zkusebni vus\zv; certifikaznim organem, akreditovanym podie normy CSN ***

EN ISO/IEC 17021 Ceskym insiiutem pro akrecitaci pod registraénim Gislem 3007 pro.
certikaci systémd managementu
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK
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CERTIFIKAT

éislo: SZU/COS/08-11
Sojens ks sty preoule, ra 2iads Kadndho visedu crfainine
w

auditu ze dne 18. fijna 2011), 2o systém managementu kvalty
i

RATTAY kovové hadice s.r.o.
Kiadenské 28714, 460 01 Liberec 3

byl provsfen a shiedan v souladu s pozadavky

CSN EN SO 9001:2009.

Tento certiit plat pro nasledujici virobky a procssy;

Vyroba kovovych hadic.a kompenzatord
Q2SR
)

L ) & fie
mezena do: 20 lopad 2014 i

Platnost certikatu or
Reothoeutl o ardvac 31 stopatu 2071

Datum vydan’; 21 stopadu 2011 Ing. Petr Masek
‘Datum udler listopadu 200

CER TIF I CATE

oty cary e s arpanizeon
RATTAY kovové hadice s.r.o.
Kladenské 287/4, 460 01 Liberec 3, Czech Republic
for the folwing processes
« Production of flexible metal hoses and expansion joints
has implemented and maintains a
Quality Management System
‘which flfils the requirements of the folowing standard

1SO 9001 : 2008

Issued on: 201110 -
Vet date 20141018

Registration Number: CZ — 2214/12011

pce  Jy)  CRY

Viadimi Filad
President of IQNet President of COS




Qs - Sdruzeni pro certifikaci systémil jakosti
Pod Lisem 129, 17102 Praha 8 - Troja
Ceska republika

EN 1SONEC

pro aeditac,

@
CERTIFIKAT
&islo: CQS 2214/2011
S-cr

proniatuj, 2o system management Kalty

RATTAY kovové had
Kladenska 287/4, 460 01 Liberec 3, 5 Goak republika

byl proveren a shiedén v souladu s pozadavky
€SN EN ISO 9001 : 2009
Tento certficat it po procssy:

 Vgroba kovovjch hadic a kompenzatori:

Platnost certifiétu omezena do: 18. 10. 2014
Datu rozhadhut: 18. 10,2011

g

Datum vydani: 18. Ing. Jana Oﬂinlk!
Datum udéleni pNH[M Demfkélu 17.10. 2005 Vedouci certifikaér rgénu
= @ A
%)
_—
R S TR o e,

A G 5. T b ot P 5. T e .45, ooty e

cas - i inig fir die
von Qualititsmanagementsystemen
Pod Lisem 129, 171 02 Praha 8 - Troja
Tschechische Republik

ISONEC 17021:2008 vom

‘CIA- Tachechischen Instut for Akkiedierung

Eneit hermit cas. 9

ZERTIFIKAT

Nr.: CQS 2214/2011

RATTAY kovové ha
Kladenska 287/4, 460 01 Liberec 3, Tschechische Republik

dass deses
EN IS0 9001
“Ausgabo 2008
ortegende Prozesse
. von i und
Zertifikat gltig bis: 18. 10. 2014
Zertifizierungsentscheidung: 18. 10. 2011 Form.
Erstellungsdatum: 18. 10. 2011 Jana Ol$anska
rtifikats: 17. 10. 2005 Le ifizi
@ ﬁuj >
e vl P 3.3, Tochn
a5 e i o
iy o
System zur Ub ]
Kennzeichnung von V "
ZenfiatNr: 01202611--100020
Neme und Anschit des RATIAY horows o 0.
Unemenmens. Kiadensks 25
46001 Liberec
Tehochion 62
Hermitar e dascos o9 Unereende
stclenden Qualisantorc
ﬂmnA$,m
und B
Uberiragung der Kennzeichnung sind vorhanden.
Prufgrundiage: Richtlinie Anhang |, Kap. 3.
£ m %
m«u Po, Abs.
Prafoericht Nr. 1066693
Getungsbereic: nrragun cer Komsichnun (Umstompolun)von
et i Pibeschongnoen
ENQMN 2.1,2.2 oder 3.4
Betvebsstate: [RATTAY kovove hadie .70,
Kadensid 28714
L
‘Tschechien (CZ)
Gatigheic os20ts

(Das Zertfikat wurde erstmali am 15.07.2010 ausgestelt)
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BT e— it o, ot St
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s et e
wwwtuv.com A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

certifikaty

€Qs - Czech Association for Quality Certification
Pod Lisem 129 171 02 Praha 8 - Troja
Czech Republic

st
3029

CERTIFICATE
No.: CQS 2214/2011
QS - Czech Association WWO«\MMM certfies.
Rl kot

RATTAY kovové hadice s.r.o.
Kladenska 287/4, 460 01 Liberec 3, Czech Republic

EN SO 9001 : 2008
withrespect o the following processes:

« Production of flexible metal hoses and expansion joints

rtificate is valid until:_18. 10. 2014
Certification decision: _ 18. 10. 2011
10.2011

Date of granting the first cettficate: 17. 10,2005
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Zertifikat

el S §
b e Kiadonska 28714

2460 01 Liberoc 3

Der Herstellr ist nach Profu

g der Voraussetz-
e o e i Raran o
iche des Hoduis orgos
Srackgarts i dom abgeicen Zoahen zu
w’dm
ur e mit Oberwachung
o Rt (ot A1y
Prufericht Nr. n'mmzmm |
RATTAY
Kiadensia 26714
248001 Liberso 3
Bei der regelmatigen Uberwachung der Abnahme wurde die Einhaltung der

Anforderungen der | nachgewies
S eeaing

‘Geproft nach Richtinle 87/23/EG:

Dusseldor, 02.04.2012 . Weingdrten

e S on

wwwtuv.com A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

Zertifikat

Uberpriifung als.

Hersteller und SchweiBbetrieb

‘gem&fs AD 2000-Merkblatt HP 0 und DIN EN ISO 3834-3
ZentfiatNe: 01202 611/A-10 0571/Rev.00

RATTAY
Herstelers: Kladenska 4
CZ-46001 Liberec

Hiermit wird bescheinigt, dass die oben genannte Fina ber
folgende wesentiche Voraussetzungen verfigt.
- Emchtungen, die oo sachgematie ud dom Sand cer
ik entsprechende Herstellng und Prifung gestatten,
- eine Qualtatssicherung, die ene den Techischen Regeln
Herstelng und Prifung der in unserem
et

Bericht genannten

- fachkundiges Aufsihts- und Profpersanal
Oberprafung: ‘gemats AD 2000-Merkblatt HP 0 und DIN EN IS0 38343
Prafbericht Nr 611/A10 0571

Einzelhefen sind den Anlagen zum Zertfkat z entnehmen

Fertgungsstate: RATTAY kovové hadice, s.r.0.
donska 4
CZ-46001 Liberec
Golig b 31. August 2013

Ko, 12. August 2010 Opl.

Rrorians Zatzongssiete

o
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wwwtuv.com A TUVRheinland®

Genau. Richtig,
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Hadice typ - HR I/S

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovové vinovce s béZznym kruhovym
vinénim, vyrobené z trubek, svafovanych
natupo. Hadice miiZze byt opatiena jednim
nebo dvéma oplety z ocelového dratu a je
dobrfe ohebna.

Material
Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L
jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou
amplitudou. Hadice mé& diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu
chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapéci technice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢.1 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt)

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 0,93 0,90
100°C 0,83 0,73
150°C 0,78 0,67
200°C 0,74 0,61
250°C 0,70 0,58
300°C 0,66 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 0,62 0,50
450°C 0,60 0,49
500°C 0,59 0,47
550°C 0,58 0,47
600°C - -

650°C = =

RATTAY

steel in motion

/\/

Znaceni

provedeni: - hadice bez opletu
- hadice s jednim opletem
- hadice s dvéma oplety

hadice HR I/S DN / PN * L - viz tab. €.2

DN - primér jmenovity

PN - tlak jmenovity (bar)

L- délka hadice v&etné konc. (mm)

Tilak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvyssi
provozni tlak v béZnych podminkach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvy$Si provozni tlak

Kt - korekéni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.1

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na

provoznétechnickych podminkach

VSechny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér

ohybu (hadice nehybna)
Rd- teoreticky dynamicky nejmenSi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

,/——\\
7 \\
/
\\\
1
—

Polomér ohybu =

= vnitini radius + vnéjsi priimér/2

Polomér ohybu
Vnitfni radius

VnéjSi primér

Praktické pravidlo:

- pro -30°C < t < +150°C s provoznim tlakem
Pu:

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- pro t <-30°C nebo t > + 150°C pfi libovolné
Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/S

tab. ¢.2 - specifikace hadice typ - HR I/S

jmenovity | jmenovity Walitlt prdmér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
DN (mm) (palce) d (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

5 0,09
6 1/4 6,1 170 25 80 0,16
272 0,23
0 12,1 5 0,10 m
8 1/4 8,2 1 1356 138 32 124 0,21
2 15,1 220 0,32 S—
[
0 14,2 5 0,12
10 3/8 10,0 1 15.6 85 38 130 0,24 m
2 17.0 136 0,36
0 16,7 5 0,15 :
12 172 12,2 1 183 88 45 140 0,28
2 19,9 140 0,41 |
0 21,5 5 0,23 n
16 5/8 16,2 1 23,8 50 58 160 0,43
2 26,1 80 0,63 >
0 26,7 3 0,30 |
20 3/4 20,3 1 28.6 50 70 170 0,53
2 30,5 80 0,76 w
0 32,3 4 0,42 U
25 1 25,4 1 34,3 53 85 190 0,83 (1
2 36,3 84 1.24 3
0 41,1 3 0,50 m
32 11/4 34,3 1 43,1 46 105 260 0,97
(5/4) 2 45,1 74 144 =
0 49,6 2 1,00 ~¢
40 1172 40,0 1 51,9 35 130 300 1.74
(6/4) 2 54,2 56 2,48 >
0 60,5 2 1,25 °
50 2 50,2 1 62.4 26 160 320 2,05
2 64,3 42 2,85 >
0 84,0 1 1,35 O
65 2172 67,5 1 86,0 25 175 500 2,60 x
2 88,0 40 3.85
0 98,0 1 1,75
80 3 80,5 1 1022 22 200 600 3.20
2 106.4 34 4.65
0 124,0 1 2,10
100 4 104,0 1 126,2 18 250 700 4.40
2 128.4 28 6,70
0 153,0 0,5 3,25
125 5 129,8 1 155.5 15 325 900 575
2 158.0 24 8,25
0 178,0 0,5 4,00
150 6 152,7 1 180.5 12 375 1000 6.90
2 183.0 18 9.80
0 232,0 0,5 7,00
200 8 202,7 1 235.0 10 450 1100 1120
2 238.0 16 15.70
0 286,0 0,5 11,00
250 10 252,5 1 289.0 6 550 1200 16,00

2 292,0 10 21,50
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Hadice typ - HR I/E

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovové vinovce s uzkym kruhovym vinénim,
vyrobené z trubek, svafovanych natupo.
Hadice mlze byt opatiena jednim nebo
dvéma oplety z ocelového dratu a je dobfe
ohebna.

Viaterial

Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L
jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou
amplitudou. Hadice mé& diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu
chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapéci technice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢€.3 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt) ‘

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 093 0,90
100°C 083 073
150°C 0,78 0,67
200°C 074 061
250°C 070 058
300°C 066 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 062 0,50
450°C 060 049
500°C 059 047
550°C 058 047
600°C . ]

650°C - -

RATTAY steel in motion
/\/

Znaceni

provedeni: - hadice bez opletu
- hadice s jednim opletem
- hadice s dvéma oplety

hadice HR I/E DN / PN * L - viz tab. ¢.4

DN - primér jmenovity
PN - tlak jmenovity (bar)
L- délka hadice v&etné konc. (mm)

Tilak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvyssi
provozni tlak v béZnych podminkach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvy$Si provozni tlak

Kt - korekéni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.3

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na
provoznétechnickych podminkach

VSechny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmenSi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

g Polomér ohybu
. "\ Vnitni radius
ALY Vn&j$i pramer

Polomér ohybu =
= vnitrni radius + vnéjsi pramér/2

Praktické pravidlo:

- pro -30°C <t < +150°C s provoznim tlakem
Pu:

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- pro t <-30°C nebo t > + 150°C pfi libovolné
Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/E

tab. ¢.4 - specifikace hadice typ - HR I/E

jmenovity | jmenovity Walitlt prdmér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
DN (mm) (palce) d (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

5 0,09
6 1/4 6,1 170 25 80 0,16
272 023
0 12,1 5 0,10
8 1/4 8,2 1 136 138 30 ) 0.21 m
15.1 0.32 —
2 220
0 14,2 5 0,12
10 38 10,0 1 15,6 85 30 100 0,24 m
2 17.0 136 0,36
0 16,7 5 0,15 :
12 1/2 12,2 1 18,3 88 30 110 028
2 19,9 140 0,41 |
0 21,5 5 0,23 g
16 5/8 16,2 1 238 50 35 130 043
2 26,1 80 0,63 >N
0 26,7 3 0,30 o
20 3/4 20,3 1 286 50 40 145 0,53
2 305 80 076 &
0 32,3 3 0,42 U
25 1 25,4 1 34.3 53 50 160 0,83 -
2 36,3 84 124 -
0 41,1 3 0,50 “
32 11/4 34,3 1 431 46 65 230 097
(5/4) 2 45,1 74 144 =
0 49,6 2 1,00 .
40 1172 40,0 1 51,9 35 80 250 1.74 m
(6/4) 2 54.2 56 248 >
0 60,5 2 1,25 o
50 2 50,2 1 62,4 26 100 285 2,05
2 64.3 42 2,85 >
0 84,0 1 1,35 °
65 2112 67,5 1 86.0 25 140 450 2,60 x
2 88.0 40 3.85
0 98,0 1 1,75
80 3 80,5 1 1022 22 160 530 3.20
2 106.4 34 465
0 124,0 1 210
100 4 104,0 1 126.2 18 200 600 4,40
2 128.4 28 6.70
0 153,0 05 3,25
125 5 129,8 1 155,5 15 260 810 5,75
2 158.0 24 8.25
0 178,0 0,5 4,00
150 6 152,7 1 180,5 12 300 900 6,90
2 183,0 18 9.80
0 232,0 05 7,00
200 8 202,7 1 235.0 10 400 1050 11,20
2 238.0 16 15.70
0 286,0 05 11,00
250 10 2525 1 289.0 6 500 1100 16,00

2 292,0 10 21,50
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Hadice typ - HR I/H

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovoveé vinovce s uzkym stfidavym vinénim,
vyrobené z trubek, svarfovanych natupo.
Hadice je opatfena dvéma oplety z ocelového
dratu a je dobfe ohebna.

Viaterial

Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L
jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou
amplitudou. Hadice mé& diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu
chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapéci technice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢€.5 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt) ‘

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 093 0,90
100°C 083 073
150°C 0,78 0,67
200°C 074 061
250°C 070 058
300°C 066 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 062 0,50
450°C 060 049
500°C 059 047
550°C 058 047
600°C . ]

650°C - -

RATTAY steel in motion
/\/

Znaceni
provedeni: - hadice s dvéma oplety

hadice HR I/H DN/ PN * L - viz tab. ¢.6

DN - primér jmenovity
PN - tlak jmenovity (bar)
L- délka hadice v&etné konc. (mm)

Tilak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvyssi
provozni tlak v béZnych podminkach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvy$Si provozni tlak

Kt - korekéni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.5

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na
provoznétechnickych podminkach

VSechny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmenSi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

= Polomér ohybu

e N Vnitfni radius
/ \

3 ‘.\4 VnéjSi pramér

Polomér ohybu =
= vnitini radius + vnéjsi prameér/2

Praktické pravidlo:

- pro -30°C < t < +150°C s provoznim tlakem
Pu:

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- pro t <-30°C nebo t > + 150°C pfi libovolné
Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/H

tab. ¢.6 - specifikace hadice typ - HR I/H

primeér vneéjsi min. polomér ohybu

jmenovity | jmenovity Walitlt prdmér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
DN (mm) (palce) d (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

10 3/8 9,0 2 20,0 220 75 140 0,80
12 112 12,0 2 25,0 186 100 180 1,10 :
\
(=
20 3/4 19,5 2 31,2 96 55 640 1,25 m
25 1 25,6 2 39,7 79 70 710 1,66
[ |
32 11/4 32,6 2 47,7 70 80 790 2,08 n
(5/4) >
40 1172 39,6 2 56,0 63 100 900 2,74
(614) ()]
50 2 51,0 2 69,5 53 130 1000 4,06 1 |
65 212 65,5 2 90,2 41 175 1100 5,47 N
80 3 76,1 2 102,3 37 200 1300 5,84 Q@
100 4 102,4 2 129,8 25 250 1500 8,56 g
125 5 127,1 2 156,3 24 325 1800 9,78 x

150 6 151,1 2 183,4 26 375 2300 11,02
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Hadice typ - HR II/A -

Hlavni pouziti

Pouzivaji se pfedevsim k pfepravé horkého a
studeného vzduchu, pary, vyfukovych plynti a
dym0. Jako prepravni hadice transportuji
prach, dfevéné a kovové tfisky a také textilni
odpad.

Popis
Jedna se o vinuté zameckové kovove
hadice s mnohosténnym nebo kruhovym
prifezem. Jsou velmi dobfe ohebné s
moznosti snaset v ose stlateni resp.
roztahnuti.

Viaterial
Vinovec: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Hadice ma v duasledku svoji robustnosti a
tepelné stalosti Siroké pouziti v chemickém,
petrochemickém a automobilovém primysilu,
dale pak pfiopracovani dfeva a kovu.

V nerezovém provedeni je doporucena
pro vysoké teploty.
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RATTAY

steel in motion

/\/

AGRAFF

Znaceni

hadice HR II/A d/D * L - viz tab. €.7
d-  vnitfni prGmér

D-  vné&jsi primér

L- délka hadice véetné konc. (mm)

Teplota

Optimalni odolnostaz do +750°C - nerez.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmen$i polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

Polomér ohybu
Vnitfni radius

Vnéjsi primér

//// \\
/ N\
!
—

Polomér ohybu =

= vnitini radius + vnéjsi pramér/2



typ - HR I1/A

tab. ¢.7 - specifikace hadice typ - HR II/A - AGRAFF
(mm) (mm) (kg/m) (mm)
15 18 0,39 80
20 24 0,43 90
25 28 0,53 100
28 32 0,62 110
34 38 0,67 125 <
38 42 0,89 140 —
40 44 1,12 150 —_—
45 49 1,21 160 m
50 54 1,39 175
58 62 1,50 180 :
60 64 1,95 220 1
70 74 2,46 250
75 79 2,69 270 n
80 84 2,82 280 >
90 94 3,18 300 b
93 97 3,31 315 w
100 104 3,50 330 u
105 110 3,90 340 o
110 114 4,40 345 3
120 124 5,00 450 N
127 131 5,40 470 :
135 140 5,80 550
140 144 6,00 700 \m
160 165 7,00 900 >
190 195 8,40 1000 o
250 254 10,60 1250 >
ostatni rozméry na poptavku g




RATTAY steel in motion
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Dvojity topny nerezovy vinovec - Racoflex
- specialni verze na vyzadani
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tab. ¢.8 - specifikace

vnitini primeér - d vnéjsi primeér - D L A
(mm) (mm)
10 25 115 70 80

12 25 115 70 80
16 32 115 70 80
20 40 120 75 90
25 50 125 80 95
32 50 140 85 100
40 65 140 85 100
50 80 150 90 115
65 100 150 90 125
80 125 165 100 140

100 150 180 110 150
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RATTAY steel in motion
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Specifikace pripojek

Rozmaéry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

DN -
palce mm A B (o3 typ GOS
natrubek s vnéjsSim zavitem
1/4 6 38 29 R 1/4" dle CSN I1SO 7-1
1/4 8 38 29 R 1/4"
3/8 10 39 29 R 3/8"
1/2 12 52 40 R 1/2"
5/8 16 55 40 R 5/8"
3/4 20 55 40 R 3/4" c
1 25 70 50 R 1"
11/4 32 75 55 R11/4"
11/2 40 85 60 R11/2"
2 50 95 65 R 2"

21/2 65 105 75 R21/2"
3 80 105 75 R 3"
4 100 125 95 R 4"

DN - 1
palce mm A B C typ G 0 L .
natrubek 6HR s vnéjsim zavitem
1/4 6 38 30 R 1/4" dle CSN I1SO 7-1
1/4 8 38 30 R 1/4"
3/8 10 43 33 R 3/8"
1/2 12 48 36 R 1/2"
5/8 16 54 39 R 5/8" .
3/4 20 60 42 R 3/4" .\
1 25 69 49 R 1"
11/4 32 74 54 R11/4" B
A
11/2 40 81 56 R11/2"
2 50 89 59 R 2"

2172 65 103 73 R21/2"

DN - F1
palce mm A B (o3 typ p 0
navarovaci trubka
1/4 6 59 50 10,2/13,5
1/4 8 59 50 10,2/13,5
3/8 10 60 50 17,2
1/2 12 62 50 18
5/8 16 65 50 21,3
314 20 65 50 26,9
1 25 70 50 33,7 Cc
11/4 32 70 50 42,4
11/2 40 85 60 48,3
2 50 90 60 60,3
21/2 65 90 60 76,1
3 80 95 65 88,9
4 100 105 75 114,3
5 125 125 75 139,7
6 150 125 75 168,3
8 200 135 75 219,6
10 250 135 75 273
12 300 155 75 323,9

14 350 158 75 355,6



pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - H40 DN
natrubek 6HR s vnéjsim zavitem palce _mm A B ¢
dle €SN EN I1SO 228-1 1/4 6 38 29 G 1/4"
a vnitinim kuzelem 60° 1/4 8 38 29 G 1/4"
3/8 10 39 29 G 3/8"
1/2 12 47 85) G1/2" >
5/8 16 53 39 G 5/8" x
3/4 20 59 44 G 3/4" L )
1 25 68 48 G1" °
11/4 32 73 53 G11/4"
11/2 40 81 56 G11/2" n
2 50 89 59 G2 N
212 65 103 73 G21/2" H

‘O
typ - KO5 DN (o]
: e - palce mm A B C
natrubek s vnitinim zavitem u
dle CSN ISO 7-1 1/4 6 38 29 Rp 1/4" I
1/4 8 38 29 Rp 1/4"
3/8 10 39 29 Rp 3/8" 3
1/2 12 47 35 Rp 1/2" N
|-\ 58 16 53 39  Rpb5/@" -
3/4 20 59 44 Rp 3/4"
1 25 68 48 Rp 1"
B 11/4 32 73 53 Rp 1 1/4"
A 11/2 40 81 56 Rp 1 1/2"
2 50 89 59 Rp 2"

2172 65 103 73 Rp 2 1/2"

typ - K10 DN

natrubek 6HR s vnitFnim zavitem palce mm A B c

dle CSN ISO 7-1 1/4 6 38 29 Rp 1/4"
1/4 8 38 29 Rp 1/4"
3/8 10 39 29 Rp 3/8"
1/2 12 47 B85 Rp 1/2"
5/8 16 53 39 Rp 5/8"
3/4 20 59 44 Rp 3/4"

1 25 68 48 Rp 1"
11/4 32 73 53 Rp 1 1/4"

B 11/2 40 81 5  Rp11/2"
50 80 59 Rp2"

2
2172 65 103 73 Rp 2 1/2"
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Specifikace pripojek

Rozmaéry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

trubkovy metricky
DN zZavit* zavit typ - AGO
palce mm A B C C . . . . .
vsuvka kuzelova s previeénou matici

114 6 43 33 G1/4" M 14x1,5 DKL nebo DKR
114 8 43 33 G1/4" M 16x1,5
3)8 10 45 36 G3/8" M 18x1,5
12 12 48 36 G1/2" M 22x1,5 B _-W
5/8 16 54 39 G5/8" M 26x1,5 Ilﬂ ci
34 20 60 42 G3/4" M 30x1,5
1 25 69 49 G1' M 38x1,5

114 32 74 54 G11/4" M45x1,5

112 40 81 56 G11/2" M52x1,5
2 50 89 59 G2" M 65x2
21/2 65 103 73 G21/2" M78x2

* - trubkovy zavit dle CSN EN 1SO 228-1

DN typ - A60-A
palce mm A B C . . . . .
vsuvka kuzelova s previeénou matici
1/4 6 87 78 10,2/13,5 DKL nebo DKR + pfechodka navarovaci
1/4 8 87 78 10,2/13,5
3/8 10 89 79 17,2
1/2 12 93 81 21,3
5/8 16 98 84 21,3
3/4 20 103 88 26,9
1 25 110 90 33,7
11/4 32 110 90 42,4
11/2 40 120 95 48,3
2 50 132 102 60,3
21/2 65 137 107 76,1

ripojky
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pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - A60-B E:Ice mm A B tcn"‘bkovy ZéCvi‘t*
vsuvka kuzelova s previecnou matici 7 5 = o G4 Rie
DKL nebo DKR
+ prochodka s vnitinim zévitom 18 T 62 Gla RiM
Y men 12 12 79 67 G1/2 RA1~2"
(I 5/8 16 86 72 G5/8" R5/8"
|-|‘H. 314 20 93 78 G3/4" R3/4"
1 25 105 8 G1* R1"

11/4 32 105 85 G11/4" R11/4"

11/2 40 116 56 G11/2" R11/2"
2 50 129 59 G2" R2"
21/2 65 133 73 G21/2" R21/2"

* - trubkovy zavit dle CSN EN I1SO 228-1
** _ trubkovy zavit die CSN 1SO 7-1

ripojky
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typ - A60-C DN trubkovy zavit

* k¥
vsuvka kuzelova s prevlieénou matici palce mm A B c c

DKL nebo DKR 1/4 6 69 60 G 1/4" Rp1/4" X
+ prechodka s vnéjsim zavitem 1/4 8 69 60 G1/4" Rp1/4"

3/8 10 70 60 G3/8" Rp3/8"

1/2 12 77 65 G1/2" Rp1/2"

had

_-.#_I 58 16 84 70 G5B Rp58’
| B ¥ nosa maw

1 25 101 81 G1" Rp 1"
11/4 32 101 81 G11/4" Rp11/4"

112 40 114 89 G11/2"Rp11/2"
2 50 129 99 G2' Rp2"
212 65 135 105 G21/2" Rp21/2"

* - trubkovy zavit dle CSN EN 1SO 228-1
**_ trubkovy zavit dle CSN I1SO 7-1
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Specifikace pripojek

Rozmaéry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

standardné k dispozici nasledujici rozmérové provedeni

typ - D10

vsuvka prevlieéna matice pro médium
vsuvka s krckem dle DIN 477
DIN 477/6 W21,8x1/14" kyslik (O,)
DIN 477/1 W21,8x1/14"L vodik (H,)
DIN 477/9 G 3/4" oxid uhlicity (CO,)
DIN 477/10  W24,32x1/14" dusik (N,)
DIN 477/11 G 3/8" rajsky plyn
DIN 477/13 G 5/8" (Sroub) vzduch
DIN 477/3.1. M 24x2L acetylen

vsuvky pro O-krouzek s prevlec¢nymi maticemi dodavame
standardné v téchto rozmérech:

typ - 010

prevleéna matice pro médium vsuvka pro O-krouzek
W21,8x1/14" kyslik (O,) s 6HR prevleénou matici
W21,8x1/14"L vodik (H,)

G 3/4" oxid uhlicity (CO,)

W24,32x1/14" dusik (N,)

vsuvky pro O-krouzek s prevlecnymi maticemi dodavame

standardné v téchto rozmérech: typ - 020
prevleéna matice pro médium vsuvka pro O-krouzek
W21,8x1/14" kyslik (O,) s ryhovanou matici
W21,8x1/14"L vodik (H,)

G 3/4" oxid uhlic¢ity (CO,)
W24,32x1/14" dusik (N,)




pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - P30

krkova pfiruba provedeni pfirub dle norem DIN, CSN EN 1092-1

ripojky
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typ - P40

tociva priruba provedeni pfirub dle norem DIN, €SN EN 1092-1
s navarovacim lemem nebo krouzkem

©
©
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

DN -
mm A B Cc typ C1 o
vsuvka plocha + prevleéna matice
6 28 20 M14x1,5 (metricky zavit)
8 28 20 M16x1,5
10 31 21 M18x1,5
12 36 24 M22x1,5
16 38 24 M26x1,5
20 40 26 M30x1,5
25 44 26 M38x1,5
32 46 26 M45x1,5
40 51 29 M52x1,5
50 54 29 M65x2
DN -
mm A B Cc typ C20 .
vsuvka plocha + prevleéna matice
6 28 20 G 1/4" (trubkovy zavit dle CSN EN 1SO 228-1)
8 28 20 G 1/4"
10 31 21 G 3/8"
12 36 24 G1/2"
16 38 24 G 5/8"
20 40 26 G 3/4"
25 44 26 G1"
32 46 26 G11/4"
40 51 29 G11/2"
50 54 29 G2"

ripojky

/ 4
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pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

DN
typ - L10 palce mm A B c*
Sroubeni tridilné
. PP 1/4 6 51 42 Rp 1/4"
s kuzelovou tésnici plochou 1/4 8 51 42 Rp 1/4"
3/8 10 55 45 Rp 3/8"
172 12 60 48 Rp 1/2"

5/8 16 63 50 Rp 5/8"
C||| 3/4 20 67 52 Rp 3/4"
1 25 78 58 Rp 1"
114 32 85 65 Rp 1 1/4"
B 11/2 40 95 70 Rp 11/2"
2 50 108 78 Rp 2"
A 21/2 65 115 85 Rp 2 1/2"
3

80 125 95  Rp3"
4 100 140 110 Rp4"

*trubkovy zavit dle CSN ISO 7-1

ripojky

oy
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- DN
typ L30 palce mm A B c*
Sroubeni tridilné
s plochou tésnici plochou 1/4 6 51 42 Rp 1/4" .
1/4 8 51 42 Rp 1/4"
358 10 55 45 Rp3/8" g ®)
1/2 12 60 48 Rp 1/2" “
5/8 16 63 50 Rp 5/8"
\ cl 34 20 67 52  Rp 34" =
o 1 25 78 58 Rp 1"
\ 11/4 32 85 65 Rp 1 1/4"
11/2 40 95 70 Rp 1 1/2"
B 2 50 108 78 Rp2
A 21/2 65 115 85 Rp 2 1/2"
3 80 125 95 Rp3'

4 100 140 110 Rp4"
*“trubkovy zavit dle CSN 1SO 7-1
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK IG ,typ D”

kamlok rychlospojka (samice) s vnitinim zavitem (IG)

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A zavit dle DIN
050D/MS-BU 050D/SS-BU 050D/PP-BU EDR50 245  G1/2"
075D/MS-BU 075D/SS-BU 075D/PP-BU EDR75 324 G3/4"
100D/MS-BU 100D/SS-BU 100D/PP-BU EDR100 37,3 G1"
125D/MS-BU 125D/SS-BU 125D/PP-BU EDR125 46,0 G11/4"
150D/MS-BU 150D/SS-BU 150D/PP-BU EDR150 540 G11/2"
200D/MS-BU 200D/SS-BU 200D/PP-BU EDR200 638 G2"
250D/MS-BU 250D/SS-BU 250D/PP-BU EDR2505 76,5 G21/2"
300D/MS-BU 300D/SS-BU 300D/PP-BU EDR300 922 G3"
400D/MS-BU 400D/SS-BU 400D/PP-BU EDR400 120,3 G4"
500D/MS-BU 500D/SS-BU 500D/PP-BU EDR500 1460 G5"
600D/MS-BU 600D/SS-BU 600D/PP-BU EDR600 176,0 G6"

typ - KAMLOK AG ,typ B”

kamlok rychlospojka (samice) s vnéjsim zavitem (AG)

ripojky
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objednaci kod

3 MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A zavit dle DIN

050B/MS-BU 050B/SS-BU 050B/PP-BU EDR50 245  G1/2"
m 075B/MS-BU 075B/SS-BU 075B/PP-BU EDR75 32,4 G3/4"

100B/MS-BU 100B/SS-BU 100B/PP-BU EDR100 373 G1"

: 125B/MS-BU 125B/SS-BU 125B/PP-BU EDR125 46,0 G11/4"
150B/MS-BU 150B/SS-BU 150B/PP-BU EDR150 540 G11/2"
200B/MS-BU 200B/SS-BU 200B/PP-BU EDR200 638 G2"
250B/MS-BU 250B/SS-BU 250B/PP-BU EDR2505 76,5 G21/2"
300B/MS-BU 300B/SS-BU 300B/PP-BU EDR300 92,2 G3"
400B/MS-BU 400B/SS-BU 400B/PP-BU EDR400 120,3 G4"
500B/MS-BU 500B/SS-BU 500B/PP-BU EDR500 146,0 G5"

600B/MS-BU 600B/SS-BU 600B/PP-BU EDR600 176,0 G#6"



pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK AG ,typ C”

kamlok rychlospojka (samice) s hadicovym trnem

ripojky

4

icové p

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A vnitini pramér

050C/MS-BU 050C/SS-BU 050C/PP-BU EDR50 24,5 13 mm

075C/MS-BU 075C/SS-BU 075C/PP-BU EDR75 32,4 19 mm

100C/MS-BU 100C/SS-BU 100C/PP-BU EDR100 37,3 25mm

125C/MS-BU 125C/SS-BU 125C/PP-BU EDR125 46,0 32mm -
150C/MS-BU 150C/SS-BU 150C/PP-BU EDR150 54,0 40 mm 3
200C/MS-BU 200C/SS-BU 200C/PP-BU EDR200 63,8 50 mm

250C/MS-BU 250C/SS-BU 250C/PP-BU EDR2505 76,5 63 mm “
300C/MS-BU 300C/SS-BU 300C/PP-BU EDR300 92,2 75mm :
400C/MS-BU 400C/SS-BU 400C/PP-BU EDR400 120,3 100 mm

500C/MS-BU 500C/SS-BU 500C/PP-BU EDR500 146,0 132 mm

600C/MS-BU 600C/SS-BU 600C/PP-BU EDR600  176,0 150 mm
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK MALE IG ,typ A”

kamlok adaptér (samec) s vnitirnim zavitem (I1G)

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A zavit dle DIN
050A/MS 050A/SS 050A/PP 240 G1/2"
075A/MS 075A/SS 075A/PP 321  G3/4"
100A/MS 100A/SS 100A/PP 36,7 G1"
125A/MS 125A/SS 125A/PP 455 G 11/4"
150A/MS 150A/SS 150A/PP 534 G11/2"
200A/MS 200A/SS 200A/PP 63,0 G2"
250A/MS 250A/SS 250A/PP 758 G212
300A/MS 300A/SS 300A/PP 915 G3"
400A/MS 400A/SS 400A/PP 19,5 G4"
500A/MS 500A/SS 500A/PP 1450 G5"
600A/MS 600A/SS 600A/PP 1750 Ge6"

typ - KAMLOK MALE TRN ,,typ E”

kamlok adaptér (samec) s hadicovym trnem

ripojky

4

icové p

objednaci kod

3 MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A vnitini pramér
N 050E/MS 050E/SS 050E/PP 24,0 13 mm
075E/MS 075E/SS 075E/PP 32,1 19 mm
: 100E/MS 100E/SS 100E/PP 36,7 25 mm
125E/MS 125E/SS 125E/PP 45,5 32 mm
150E/MS 150E/SS 150E/PP 534 40 mm
200E/MS 200E/SS 200E/PP 63,0 50 mm
250E/MS 250E/SS 250E/PP 75,8 63 mm
300E/MS 300E/SS 300E/PP 91,5 75mm
400E/MS 400E/SS 400E/PP 119,5 100 mm
500E/MS 500E/SS 500E/PP 145,0 125 mm

600E/MS 600E/SS 600E/PP 175,0 150 mm



pripojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK MALE AG ,typ F”

kamlok adaptér (samec) s vnéjsim zavitem (AG)

xxxxx

ripojky

4

icové p

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A zavit dle DIN

050F/MS 050F/SS 050F/PP 240 G1/2

075F/MS 075F/SS 075F/PP 321 G3/4"

100F/MS 100F/SS 100F/PP 36,7 G1"

125F/MS 125F/SS 125F/PP 455 G11/4" .
150F/MS 150F/SS 150F/PP 534 G112 3
200F/MS 200F/SS 200F/PP 630 G2"

250F/MS 250F/SS 250F/PP 758 G21/2" “
300F/MS 300F/SS 300F/PP 915 G3" :
400F/MS 400F/SS 400F/PP 119,5 G4"

500F/MS 500F/SS 500F/PP 1450 G5"

600F/MS 600F/SS 600F/PP 1750 Ge6"
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RATTAY steel in motion
/\/

Specifikace pripojek

Rozmaéry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

typ - TANKER ,,VK” - samec

rychlospojkovy systém pro cisternovy vuz - adaptér s vnitinim zavitem

[

Objednaci kod

MS-mosaz SS-nerez tlak (bar) zavit dle DIN 28450
VK50/MS VK50/SS 16 G2"
VK80/MS VK80/SS 16 G3"
VK100/MS VK100/SS 16 G 4"

typ - TANKER ,,MK” - samice

rychlospojkovy systém pro cisternovy vuz - spojka s vnitinim zavitem

Lot

Objednaci kod

MS-mosaz SS-nerez tésnéni tlak (bar) zavit dle DIN 28450
MK50/MS MK50/SS GSH50/* 16 G2"
MK80/MS MK80/SS GSH80/* 16 G3"
MK100/MS MK100/SS GSH100/* 16 G 4"

* - oznaceni tésnéni dle materialu: NBR - BU, Hypalon - HY, Viton VI (TWF a GSD), teflon - TE, VulkolLan - VU (zavitové tésnéni)
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RATTAY steel in motion
/\/

Instalace

VInovcové hadice z nerezové oceli jsou robustni konstrukce, diky které jsou vhodné i pro téZké
provozni podminky. Pfi instalaci se vSak musi dbat urlitych zasad, aby bylo dosazeno dlouhé
Zivotnosti. Je tfeba omezit podkozeni hadice odérem na zemi, nebo poSkozenim o ostré hrany,
protoze promacknutim nebo ztencenim stény hadice se Zivotnost znaéné snizuje. Musi se dodrzet
minimalni poloméry ohybu, uvedené v tabulkach.

Je tfeba zamezit torznimu namahani (krouceni) hadice. Pfi instalaci se proto musi dbat na to,
aby hadice nebyla zatéZovana krouticim momentem od montaze - pfi Sroubovani koncovky hadice
do odpovidajici armatury musi byt kroutici moment pfenasSen pouze koncovkou, nikoli hadici, u
hadic se Sroubenimi nebo prevleénymi maticemi je nutno koncovku podrzet kontrakli¢em. Téz
problémy s instalaci, spocivajici ve vzajemném pootoceni pfipojnych mist, neni mozno fesit
kroucenim hadice. Pro ¢innost v provozu je z tohoto hlediska dulezité, aby se vzajemné se
pohybuijici pfipojna mista pohybovala v jedné roviné a vyloucila tim krouceni.

Dale je tfeba zamezit vystaveni hadice ostrému ohybani a tahovému namahani v oblasti u
koncovky. Je proto nepfipustné za hadici tahat a to zejména ve sméru kolmém na koncovku.

V provozu hadice vyzaduji pouze pravidelnou
vizualni kontrolu tésnosti a poskozeni, pfipadné

odstranéni velmi hrubého znecisténi, které by M
mohlo zpuUsobit omezeni ohebnosti hadice a == =
nasledné jeji poskozeni. _'/f”/d@ e

Nasledujici obrazky uvadéji nékteré typickeé chyby pfiinstalaci a jak se téchto chyb vyvarovat.

Nespravné usporadani Spravné usporadani

PFili§ kratka kovova hadice se ve spojich
ulamuje. K délce, vypocétené z povoleného
poloméru ohybu, se na kazdou stranu hadice
pfida pfimy dil 3-5 x DN. Volbou vétsiho
poloméru ohybu, nez je nejmensi povoleny, se
Zivotnost podstatné zvySuje.

3-5xDN

Polozenim hadice do sedla, nebo na
kladku s odpovidajicim prGmérem se zabrani
priliSnému lamani.

Pfi navinuti vznika v dusledku tahu na
koncich pro kovovou hadici $kodlivé torzni
namahani a polomér ohybu je nizsi, nez je

spravnym navijenim a odvijenim.




navody

Instalace

Nespravné usporadani Spravné usporadani

Nespravnou instalaci kovovych hadic
dochazi za spoji k pfili§ silnému ohybovému
namahani. Pfipojenim obloukové tvarovky se
tento nedostatek odstrani.

_.

l 4

4

Odchlipuje se opleteni z hadice a tim
dochazi ke snizeni tlakové odolnosti.

Axialné zabudované kovové hadice s
opletem nejsou proto pfipustné jako
vyrovnavace roztaznosti.

Také zde se da tato chyba fFesit pfipojenim
obloukové tvarovky.

dy k zabudov
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RATTAY steel in motion
/\/

Instalace

Nespravné usporadani Spravné usporadani

Torzni pohyby zpUsobuji rychlé naruseni
kovovych hadic a vznikaji vétSinou nespravnou
instalaci. Je tfeba dbat, aby trubkové vyvody
byly rovnobézné, pfip. aby osy hadice a smér
pohybu byly vjedné roviné.

Nevyhodné pfipojeni. Tomuto by se mélo
podle moznosti pfedejit a provést pfipojeni dle
znazornéni. Neni-li mozné zvolit tuto moznost,
ma se prilozit opéra nebo kladka jako
protizavazi, aby se zabranilo provéSeni hadice.

ani
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navody

Iinstalace

typ vyrobku: vyfukova hadice agraff
material: nerezova ocel 17 240

pro zachovani dlouhodobé zZivotnosti nasich vyrobkt je nutno:
zabudovat hadici ve stiedni, neboli montazni poloze

Jedna se o aplikaci, kde je tfeba zabranit pfenosu vibraci od motoru na vyfukovy systém. Vyfukova
hadice se v podstaté mlze nachazet ve tfech polohach:

a)stlacené

b) stfedni = montazni

c)roztazené (viz obrazky)

K pohlcovani vibraci dochazi pohybem jednotlivych zavitd hadice. Z tohoto divodu nelze
zabudovat vyfukovou hadici do vyfukového systému v poloze stlatené nebo roztazené. V téchto
pfipadech se zavity nachazeji v krajnich polohach. Jejich pohyb je omezen. Vyfukova hadice se
pak chova jako pevna trubka.

stlacena hadice hadice ve stfedni poloze roztazena hadice

Pfi montazi dodrzet pozadovany smér proudéni

Vyfukovou hadici je nutno zabudovat v daném sméru proudéni vyfukovych spalin. Vyrazena Sipka
na kazdém zavitu hadice udava smér proudéni téchto spalin. Pfi zabudovani vyfukové hadice je
tfeba dbat na to, aby smér Sipky byl totozny se smérem proudéni vyfukovych spalin ve vyfukovém
systému.

Neprekryvat povrch hadice barvou

Hadice je vyrobena z nerezavéjici oceli 17 240. Povrch hadice se nesmi prekryvat barvou. Pokud
se nanese vrstva barvy na zavity hadice, dojde k omezeni pohybu jednotlivych zavita (snizeni
schopnosti pohlcovani chvéni), a tim ke snizeni funkénosti vyfukové hadice.

Dodrzovani téchto pokynu povede k Vasi i nasi spokojenosti.

V pFipadé nerespektovani pokynd nemizeme, bohuzel, uznat Vasi pfipadnou reklamaci.
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pfevo

RATTAY steel in motion
/_\/

Prevodni tabulky

Jmenovite délky / Length Units / Langeneinheiten

Zkratka jednotky | Nazev jednotky

Einheiten-zeichen | Name der Einheit mm ft
1'mm milimetr 1 0,1 0,001 - 0,03937 0,00328
1cm centimetr 10 1 0,01 - 0,3937  0,03281
m metr 1000 100 1 0,001 3937 328084 1,09362
1km kilometr - 100000 1000 1 39370 3280,84 109362 0,62137 0,53996
1in palec 254 254 0,0254 - 1 0,08333 0,027778
1t stopa 3048 3048 03048 - 12 1 033333
1 yd(UK) yard (UK) 914,398 91,4398 0914398 - 36 3 1
1 mile anglicka mile - - 160934 1,609 63360 5280 1760 1 086898
1sm namofni mile - - 1852 1,852 72913 607612 202538 1,15078 1

Plosné miry | Surface Areas / Flachenmafe

Plo3né jednotky Nézev jednotky
Flachenmalte Name der Einheit

1sq. in. Ctverecni palec 1 0,0065  0,0008 g - 6,452
1sq. ft. Ctverecni stopa 144 1 0,111 - - 929
1sq. yard Ctverecni yard 1296 9 1 0,0002 - 8361
1. mile Ctverecni mile - - - 1 640
1 acre akr ° 43560 4840 0,016 1
1 cm? centimetr ctveregni 0155 00010  0,00012 - - 1
1m? metr étverecni 1550 10,76 1,196 - - 10000

Objemoveé jednotky / Cubic Measures / Raummafe

Objemové jednotky Nézev jednotky . .| Imp. gall.

Raummale Name der Einheit SAl. . | Imp. gall.

1cu.in. krychlovy palec 1 0,0006 - 05541  0,0043 00036 16,39

1cu. ft. krychlova stopa 1728 1 0037 9575 7841 6232

1 cu. yard krychlovy yard 46656 21 1 25853 - 168,18 764555
1US.fl. oz dutd unce 1,805 o - 1 - 00065 29,57

1U.S. gall americky galon 231 041337 00049 128 1 08327 3785

1 Imp. gall. britsky galon 2174 01603 00059 1537 1,201 1 4546

1om? krychlovy centimetr 0,061 0,033 00003  0,0002 1

1 dm? krychlovy decimetr 61,02 0,035 - 3381 02642 022 1000

0,0929
0,8361

4050
0,0001



tabulky

Prevodni tabulky

Jakosti uslechtilosti oceli / Materials / Werkstoffe

AISI | C max% Cr% Ni % Mn%| Si%| S% Timin.%| Cu% | Fe%
AISI | C max% Cr% Ni% |Mn%]| Si%| S% Timin.%| Cu% | Fe%

1.4301 x5CmMi189 304 0,07 17,0200 85100 20 10 0,03 - -

1.4306 x2CNi189  304L 003 17,0200 10,0125 20 10 0,03 - -

14310 x12CNi177 301 015 16,0-180 6585 20 10 0,03 - -

1.4401 x5CrNiMo 1810 316 0,07 165185 105135 20 10 003 2025 B

14404 x2CrNiMo1810 316L 0,03 165-185 110140 20 10 003 20-25 -

14436 x5CrNiMo 1812 316 0,07 165185 11,5-140 20 10 003 2530 ;

14435 x5CrNiMo 1812 316L 0,03 165-185 125150 20 10 003 2530 -
14541 x10CiNiTi189 321 010 17,0190 9015 20 10 003 - 5x%C

14571 x10CNiTi1810 316Ti 0,10 165-185 105-135 20 10 003 2025 5x%C
24360 NiCu30Fe ~ AMS 0,30 63,0-700 20 0,025 Rest ~ max
45748 0,25

Jednotky hmotnosti / Weights / Gewichte

>
—
S
2
S
e
=
.

gram 0,00002 0,00002
1 kg kilogram 1000 0 001 35 274 2 204625 0,022  0,01968 0,001 0 00098
1t tuna 1000 1 35274 220462 22,0462 19,68441 1,10231 0,9842
10z unce 28,3495 0,02835 - 1 0,0625  0,00062 0,00056 - 0,000003
11b libra 453,592 045359 0,00045 16 1 0,01 0,00893  0,0005 0,00045
1shcowt  americky cent 45359,2 45,3592 0,04536 1600 100 1 089286 0,05  0,04464
Towt  britsky cent 50802,3 50,8023 0,05802 1792 112 112 1 005 0,05
1shton americkd tuna 907185 907,185 090719 32000 2000 20 17,8572 1 0,89285
TInton  britskd tuna - 1016,05 1,01605 35840 2240 24 2 1121

Jednotky tlaku / Pressure Units / Druckeinheiten

pifevo

jednotky tlaku nazev jednotky Pa=Nm?2| bar kp/m®>=mmWC | mWC | kplem?= 1at | plem? )
1Pa=1N/m? paskal 1 0,00001  0,10197 0,0001  0,00001 0,0102
1 bar bar 100000 1 10197,2 10,1972 1,01972 1019,72
1 kp/m?=1mm WC hydrost. tlak vodniho sloup. 9,80665 - 1 0,001 0,0001 0,1
1TmWC hydrost. tlak vodniho sloup. 9806,65 0,09807 100 1 0,1 100

1 kplem? = 1at technickd atmosféra 98066,5 0,98067 10000 10 1 1000

1 plom? 98,0665 0,00098 10 0,01 0,0001 1

1 atm fyzikaini atmosféra 101325 1,01325 103323 10,3323 1,03323 1033,23
1Torr=1mmHg hydrost. tlak rtufového sloup. 133,322 0,00133 13,5951 0,013595 0,00136 1,35951
1 Ibffin? psi 6894,76 0,06895 703,07 0,70307  0,07031 70,307
1 Ibffft2 mérny tlak na ¢tverec. stopu 47,8803 0,00048  4,88243 0,00488  0,00048 0,48824
1inHg hydrost. tlak rtutového sloup.  3386,39 0,03386 345,316 0,34532  0,03453 34,5316

Jednotky tlaku / Pressure Units / Druckeinheiten

1Pa=1Nim? paskal 0,00014 0,02089 0,000295
1 bar bar 0 98692 750 062 14,5037 2088,54 29,53

1 kp/m2=1mm WC milimetr vodniho sloupce - 0,07356 0,00142 0,20482 0,0029
1TmWC metr vodniho sloupce 0,09678 73,5559 1,42233 204,816 2,8959
1 kplem?= 1 at technicka atmosféra 0,96784 735,559 2048,16 28,959 -

1 plom? technicka atmosféra 0,00097 0,73556 0,01422 2,04816 0,02896
1 atm fyzikani atmosféra 1 760 14,696 2116,22 29,9213
1Torr=1mmHg  Torr 0,00132 1 0,01934 2,78449 0,03937
1 Ibffin? 6,66 kPA 0,06805 51,7149 1 144 2,03602
1 bffft? 1,35 Nm 0,00047 0,35913 0,00694 1 0,01414
1in Hg 0,0033 MPa 0,03342 254 0,49115 70,7262 1




RATTAY steel in motion
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Prevodni tabulky

Pripojovaci rozméry prirub

PN 6 do PN 40 dle EN 1092

Connecting Measurement of the Flanges
PN 6 to PN 40 according to EN 1092
Flanschanschlussmafe

PN 6 bis PN 40 nach EN 1092

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.

The lllustration is binding for the Arrangement
but not for the Number of Screw.

Die bildliche Darstellung ist fur die Anordnung, -« k
jedoch nicht fur die Anzahl der Schraubenlécher maBgebend.

Jmenovity tlak 6 / Nominal Pressure 6 / Nenndruck 6

Pnruba Flansch Srouby Schrauben
Jmen. svétlost DN
Pocet Zavit

10

15

20 90 65 M10 1

25 100 75

32 120 90 A

40 130 100
> 50 140 110 M12 14

65 160 130
x 80 190 150
— 100 210 170
o 125 240 200
0 150 265 225 M 16 18

(175) 295 255 8
(1] 200 320 280
) 250 375 335

300 440 395 12
\m— 350 490 445 M2 2
= 400 540 495 16
y o) 500 645 495 20

Jmenovity tlak 10 / Nominal Pressure 10 / Nenndruck 10

10 az 175 Pro jmenovity primér 100 az 175 a jmenovity tlak PN 10 jsou rozméry pfirub totozné jako u PN 16

o
>
0
et
Q.

>
10 bis 175 Fir Nennweiten 10 bis 175 sind Flansche des Nenndrucks 16 zu verwenden
200 340 295 8
250 395 350
300 445 400 e M20 2
350 505 460 16
400 565 615

500 670 620 20 M 24 %




tabulky

Prevodni tabulky

Jmenovity tlak 16 / Nominal Pressure 16 / Nenndruck 16

Jmen. svétiost DN Piiruba Flansch Srouby Schrauben

Zavit
Nennweite DN Anzahl Gewinde
10 90 60
15 95 65
20 105 75 M 12 14
25 115 85 4
32 140 100
40 150 110 >§
50 165 125 A\
65 185 145 M 16 18 —
80 200 160
100 220 180 =
125 250 210 8 0
150 285 240
(175) 315 270 M 20 2 o
200 340 295
250 405 355 12 v
300 460 410 M 24
350 520 470 " e
400 580 525 M 27 30 <
500 715 650 20 M 30 33 b o]

Jmenovity tlak 25 / Nominal Pressure 25/ Nenndruck 25

10 aZ 150 Pro jmenovity primér 10 az 150 a jmenovity tlak PN 10 jsou rozméry pfirub totozné jako u PN 40

()
>
0
et
Q.

>
10 bis 150 Fiir Nennweiten 10 bis 150 sind Flansche des Nenndrucks 40 zu verwenden
(175) 330 280
200 360 310 12 M24 2%
250 425 370
300 485 430 M7 30
350 555 490 16 M 30 3
400 620 550
500 730 660 20 M 33 36
Jmenovity tlak 40 / Nominal Pressure 40 / Nenndruck 40
10 90 60
15 95 65
20 105 75 . Ll g
25 115 85
3 140 100
40 150 10
50 165 125 M 16 18
65 185 145
80 200 160
100 235 190 8 M 20 2
125 270 220
150 300 250 M24 2
(175) 350 295
200 375 320 12 M27 £
250 450 385
300 515 450 M 30 33
350 580 510 16 M33 36
400 660 585 M 36 39

500 755 670 20 M 39 42
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Poptavkovy formular

datum:

RATTAY steel in motion
/\/

firma:

adresa:
kontaktni osoba:
tel. / fax / e-mail:

poptavka €. / nabidka do:

specifikace

termin dodani:

pocet ks:

material hadice:

material opletu:

jmenovita svétlost DN:

jmenovita délka (mm):

medium:

teplota média (min. - max.°C):

tlak (min. - max. bar):

tlak provozni (bar):

vibrace (Hz):

vibrace (frekvence / smér):

polomér ohybu:

pratokové mnozstvi (m?/s):

rychlost proudéni (m/s):

vnéjsi vlivy / teplota okoli:

nacrtek instalace

vnéjsi ochrana hadice

ochrana vici odéru (agraff):

ochrana vici teplu:

ochrana proti zlomeni (pruziny):

bezpecénostni lanko:

zakonceni hadice - 1.strana

pramér:

tlak:

typ koncovky:

material koncovky:

typ zavitu:

zakonceni hadice - 2.strana

primér:

tlak:

typ koncovky:

material koncovky:

typ zavitu:

* po vyplnéni, prosim, odeslete na nasi adresu

RATTAY kovové hadice s.r.o., Kladenska 287/4, 460 01 LIBEREC 3
tel.: +420 488 577 500-3, fax: +420 488 577 509
e-mail: rattay@rattay.cz, web: www.rattay.cz
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