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kovové hadice



RATTAY steel in motion
/_\/

Firma RATTAY kovové hadice s.r.o. Liberec byla zalozena v roce 1996 jako sesterska
firma némecké spole¢nosti RATTAY Metallschlauch- und Kompensatorentechnik GmbH,
Hinxe.

Firma RATTAY je jiz vice nez 30 let €inna v oblasti vyroby a vyvoje vinovcovych hadic a
kompenzator( z uslechtilé oceli. Od konce osmdesatych let se obor techniky kompenzator(
neustale vyviji a zdokonaluje. Kompenzatory a hadicova pfipojeni firmy RATTAY se bez
problémuU pouZivaji na celém svété v nejriznéjSich systémech malych i velkych zafizeni.
V8echny vyrobky podléhaji 100% kontrole. Nasimi zakazniky jsou hutni provozy, vyrobci a
distributofi technickych a medicinalnich plynd, chemicky prdmysl, energetika a strojirensky
pramysl.

Nase firma ma certifikovany systém fizeni jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009

Déle vlastnime certifikaty:
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Hadice typ - HR I/S

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovové vinovce s béznym kruhovym
vinénim, vyrobené z trubek, svafovanych
natupo. Hadice miZe byt opatfena jednim
nebo dvéma oplety z ocelového dratu a je
dobfe ohebna.

Material

Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L

jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou

amplitudou. Hadice ma diky dokonalé

tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu

chemickém, petrochemickém, v chladici,

nuklearni a vytapécitechnice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢.1 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt)

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 0,93 0,90
100°C 0,83 0,73
150°C 0,78 0,67
200°C 0,74 0,61
250°C 0,70 0,58
300°C 0,66 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 0,62 0,50
450°C 0,60 0,49
500°C 0,59 0,47
550°C 0,58 0,47
600°C - -

650°C - -

RATTAY steel in motion
/_\_/

-——-—-\_’

Znaceni

provedeni: - hadice bez opletu
- hadice s jednim opletem
- hadice s dvéma oplety

hadice HR I/S DN / PN * L - viz tab. ¢.2

DN - pramér jmenovity

PN - tlak jmenovity (bar)

L- délka hadice v&etné konc. (mm)

Tlak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSsi
provozni tlak v b&znych podminkéach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvy$Si provozni tlak

Kt - korekeni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.1

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na

provoznétechnickych podminkach

VSechny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér

ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi polomér

ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

s N

. \

//;
:

Polomér ohybu =
= vnitfni radius + vnéjsi pramér/2

Polomér ohybu
N\ Vnitfni radius
\

! Vnéjsi pramér

| g
<

Prak ické pravidlo:

- pro -30°C <  <+150°C s provoznim tlakem
Puis

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- pro <-30°C nebo > + 150°C pri libovolné
Pu:

. polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/S

tab. ¢.2 - specifikace hadice typ - HR I/S
prumer vnéjsi min. polomér ohybu
pocet
opletl

Jmenowty jmenovity vn|trn| pramér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
(palce) (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

0,09

6 1/4 6,1 1 170 25 80 0,16

2 272 0,23

0 12,1 5 0,10

8 1/4 8,2 1 13,6 138 32 124 0,21

2 15,1 220 0,32

0 14,2 5 0,12

10 3/8 10,0 1 15,6 85 38 130 0,24
2 17,0 136 0,36

0 16,7 5 0,15

12 1/2 12,2 1 18,3 88 45 140 0,28
2 19,9 140 0,41

0 21,5 5 0,23

16 5/8 16,2 1 23,8 50 58 160 0,43
2 26,1 80 0,63

0 26,7 3 0,30

20 3/4 20,3 1 28,6 50 70 170 0,53
2 30,5 80 0,76

0 32,3 &S 0,42

25 1 25,4 1 34,3 53 85 190 0,83
2 36,3 84 1,24

0 411 3 0,50

32 11/4 34,3 1 43,1 46 105 260 0,97
(5/4) 2 45,1 74 1,44

0 49,6 2 1,00

40 11/2 40,0 1 B3l ) 35 130 300 1,74
(6/4) 2 54,2 56 2,48

0 60,5 2 1,25

50 2 50,2 1 62,4 26 160 320 2,05
2 64,3 42 2,85

0 84,0 1 1,35

65 21/2 67,5 1 86,0 25 175 500 2,60
2 88,0 40 3,85

0 98,0 1 1,75

80 3 80,5 1 102,2 22 200 600 3,20
2 106,4 34 4,65

0 124,0 1 2,10

100 4 104,0 1 126,2 18 250 700 4,40
2 128,4 28 6,70

0 153,0 0,5 3,25

125 5 129,8 1 155,5 15 325 900 5,75
2 158,0 24 8,25

0 178,0 0,5 4,00

150 6 152,7 1 180,5 12 375 1000 6,90
2 183,0 18 9,80

0 232,0 0,5 7,00

200 8 202,7 1 235,0 10 450 1100 11,20
2 238,0 16 15,70

0 286,0 0,5 11,00

250 10 252,5 1 289,0 6 550 1200 16,00

2 292,0 10 21,50
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Hadice typ - HR I/E

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovové vinovce s uzkym kruhovym vinénim,
vyrobené z trubek, svarfovanych natupo.
Hadice muze byt opatfena jednim nebo
dvéma oplety z ocelového dratu a je dobfe
ohebna.

Viaterial

Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L
jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou
amplitudou. Hadice m& diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu
chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapéci technice atd.

Krouceni hadice je nepripustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢.3 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt) ‘

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 0,93 0,90
100°C 0,83 0,73
150°C 0,78 0,67
200°C 0,74 0,61
250°C 0,70 0,58
300°C 0,66 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 0,62 0,50
450°C 0,60 0,49
500°C 0,59 0,47
550°C 0,58 0,47
600°C - -
650°C - =

RATTAY steel in motion
/_\_/

-——-—-\_’

Znaceni

provedeni: - hadice bez opletu
- hadice s jednim opletem
- hadice s dvéma oplety

hadice HR I/E DN / PN * L - viz tab. ¢.4

DN - pramér jmenovity
PN - tlak jmenovity (bar)
L- délka hadice v&etné konc. (mm)

Tilak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSsi
provozni tlak v b&znych podminkéach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvysSi provozni tlak

Kt - korekeni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.3

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na
provoznétechnickych podminkach

VSechny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

LT Polomér ohybu
/7 N\ Vnitfni radius
} \‘, \‘ Vné&jsi pramér

Polomér ohybu =
= vnitini radius + vnéjsi primeér/2

Praktické pravidlo:

- pro -30°C < < +150°C s provoznim tlakem
Pu:

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

-pro <-30°C nebo > + 150°C pfi libovolné
Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/E

tab. ¢4 - specifikace hadice typ - HR I/E
prumer vnéjsi min. polomér ohybu
pocet
opletl

jmenovity | jmenovity vnltrnl pramér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
DN (mm) (palce) (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

0,09
6 1/4 6,1 1 170 25 80 0,16
2 272 0,23
0 12,1 5 0,10
8 1/4 8,2 1 13,6 138 30 20 0,21 m
2 15,1 220 0,32 —
-
0 14,2 5 0,12
10 3/8 10,0 1 15,6 85 30 100 0.24 m
2 17,0 136 0,36
0 16,7 5 0,15 :
12 112 12,2 1 18,3 88 30 110 0,28
2 19,9 140 0,41 |
0 215 5 0,23 Q.
16 5/8 16,2 1 23.8 50 35 130 043
2 26,1 80 0,63 >N
0 26,7 3 0,30 i
20 3/4 20,3 1 28.6 50 40 145 0,53
2 30,5 80 076 &
0 32,3 3 0,42 U
25 1 25,4 1 34.3 53 50 160 0,83 " -
2 36.3 84 1.24 3
0 41,1 3 0,50 “
32 11/4 34,3 1 43,1 46 65 230 0,97
(5/4) 2 45,1 74 144 :
0 49,6 2 1,00 .
40 1172 40,0 1 51.9 35 80 250 1.74 m
(6/4) 2 54,2 56 2,48 >
0 60,5 2 1,25 O
50 2 50,2 1 62,4 26 100 285 2,05
2 64,3 42 285 >
0 84,0 1 1,35 o
65 21/2 67,5 1 86.0 25 140 450 2,60 x
2 88.0 40 3.85
0 98,0 1 1,75
80 3 80,5 1 102,2 22 160 530 3.20
2 106.4 34 465
0 124,0 1 2.10
100 4 104,0 1 126.2 18 200 600 4,40
2 128.4 28 6,70
0 153,0 0,5 3,25
125 5 129,8 1 155.5 15 260 810 575
2 158.0 24 8,25
0 178,0 0,5 4,00
150 6 152,7 1 180.5 12 300 900 6.90
2 183.0 18 9.80
0 2320 0,5 7,00
200 8 202,7 1 235,0 10 400 1050 11,20
2 238.0 16 15.70
0 286,0 0,5 11,00
250 10 2525 1 289.0 6 500 1100 16,00

2 292,0 10 21,50
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Hadice typ - HR I/H

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.

Popis

Kovové vinovce s uzkym stfidavym vinénim,
vyrobené z trubek, svafovanych natupo.
Hadice je opatfena dvéma oplety z ocelového
dratu a je dobfe ohebna.

Viaterial

Vinovec: 1.4541 (17 246) AISI 321
1.4404 (17 349) AISI 316L
jiné materialy na poptavku

Oplet: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou
amplitudou. Hadice m& diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu
chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapéci technice atd.

Krouceni hadice je nepripustné!

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné
helium) az +550°C s ohledem na uvedené
udaje.

tab. ¢.5 - teplotni koeficienty

teplota teplotni koeficient (Kt) ‘

AISI 321, AISI316

-200 az 20°C 1,00 1,00
20°C 1,00 1,00
50°C 0,93 0,90
100°C 0,83 0,73
150°C 0,78 0,67
200°C 0,74 0,61
250°C 0,70 0,58
300°C 0,66 0,53
350°C 0,64 0,51
400°C 0,62 0,50
450°C 0,60 0,49
500°C 0,59 0,47
550°C 0,58 0,47
600°C - -
650°C - =

RATTAY steel in motion
/_\_/

Znaceni
provedeni: - hadice s dvéma oplety

hadice HR I/H DN / PN * L - viz tab. €.6

DN - prdmér jmenovity
PN - tlak jmenovity (bar)
L- délka hadice v€etné konc. (mm)

Tilak

Pr - destrukéni tlak za normalnich podminek
(hadice je rovna nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

PN - jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSsi
provozni tlak v b&znych podminkéach.

Pu - provozni tlak

Praktické pravidlo: Ps=PN * Kt/Ks

Ps - nejvysSi provozni tlak

Kt - korekeni faktor (teplotni koeficient) viz
tab. ¢.5

Ks - soucinitel bezpecnosti - zavisly na
provoznétechnickych podminkach

V8echny hadice se testuji na tésnost za
normalnich podminek zkuSebnim tlakem 6 bar,
na pfani na tlakovou odolnost 1,5 nasobkem
provozniho tlaku.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

//—_\\
Ve N
’ AN
//}
:

Polomér ohybu =
= vnitini radius + vnéjsi primér/2

Polomér ohybu
Vnitfni radius

\ Yivs oy
‘\‘ Vné&jsi pramér

Praktické pravidlo:

- pro -30°C < < +150°C s provoznim tlakem
Pu:

polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

-pro <-30°C nebo > + 150°C pfi libovolné
Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5



typ - HR I/H

tab. ¢.6 - specifikace hadice typ - HR I/H
prumer vnéjsi min. polomér ohybu
pocet
opletl

Jmenowty jmenovity vn|trn| pramér | jmenovity staticky | dynamicky | hmotnost
(palce) (mm) D (mm) PN (bar) | Rs (mm) | Rd (mm)

10 3/8 9,0 2 20,0 220 75 140 0,80
12 172 12,0 2 25,0 186 100 180 1,10 :
\
—-—
20 3/4 19,5 2 31,2 96 55 640 1,25 m
25 1 25,6 2 39,7 79 70 710 1,66
|
32 11/4 32,6 2 477 70 80 790 2,08 n
(5/4) >
40 1172 39,6 2 56,0 63 100 900 2,74
(6/4) (]
50 2 51,0 2 69,5 53 130 1000 4,06 ] -
65 21/2 65,5 2 90,2 41 175 1100 5,47 N
80 3 76,1 2 102,3 37 200 1300 5,84 \¢
100 4 102,4 2 129,8 25 250 1500 8,56 g
125 5 1271 2 156,3 24 325 1800 9,78 x

150 6 1511 2 183,4 26 375 2300 11,02
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Hadice typ - HR II/A -

Hilavni pouziti

Pouzivaji se pfedevsim k prepravée horkého a
studeného vzduchu, pary, vyfukovych plynt a
dym0. Jako pfepravni hadice transportuji
prach, dfevéné a kovové tfisky a také textilni
odpad.

Popis
Jedna se o vinuté zameckové kovové
hadice s mnohosténnym nebo kruhovym
prafezem. Jsou velmi dobie ohebné s
moznosti snaset v ose stlaeni resp.
roztahnuti.

Viaterial
Vinovec: 1.4301 (17240) AISI 304

Zabudovani

Hadice ma v duasledku svoji robustnosti a
tepelné stalosti Siroké pouziti v chemickém,
petrochemickém a automobilovém primyslu,
dale pak pfiopracovani dfeva a kovu.

V nerezovém provedeni je doporucena
pro vysoké teploty.
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RATTAY

steel in motion

/\_/
AGRAFF
Znaceni
hadice HR II/Ad/D * L - viz tab. €.7
d-  vnitfni pramér
D-  vnéjsi primér
L- délka hadice véetné konc. (mm)

Teplota

Optimalni odolnostaz do +750°C - nerez.

Ohyb

Rs - nejmensi teoreticky staticky polomér
ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi polomér
ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné pfi slabém
tlaku a teplotach mezi-30°C az +150°C.

Polomér ohybu
Vnitfni radius

VnéjSi pramér

Sy \

/ \
\\\
\
po e

Polomér ohybu =

= vnitfni radius + vnéjsi pramér/2



typ - HR /A

tab. ¢.7 - specifikace hadice typ - HR Il/A - AGRAFF
(mm) (mm) (kg/m) (mm)
15 18 0,39 80
20 24 0,43 90
25 28 0,53 100
28 32 0,62 110
34 38 0,67 125 <
38 42 0,89 140 —
40 44 1,12 150 _—
45 49 1,21 160 m
50 54 1,39 175
58 62 1,50 180 :
60 64 1,95 220 1
70 74 2,46 250
75 79 2,69 270 ﬂ
80 84 2,82 280 >
90 94 3,18 300 b
93 97 3,31 315 m
100 104 3,50 330 u
105 110 3,90 340 o
110 114 4,40 345 3
120 124 5,00 450 N
127 131 5,40 470 :
135 140 5,80 550
140 144 6,00 700 \@
160 165 7,00 900 >
190 195 8,40 1000 o
250 254 10,60 1250 >
ostatni rozméry na poptavku g




RATTAY steel in motion
/_\/

Dvojity topny nerezovy vinovec - Racoflex
- specialni verze na vyzadani
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tab. €.8 - specifikace

vnitfni prdmér - d vné;jsi primeér - D L A
(mm) (mm)
10 25 115 70 80

12 25 115 70 80
16 32 115 70 80
20 40 120 75 90
25 50 125 80 95
32 50 140 85 100
40 65 140 85 100
50 80 150 90 115
65 100 150 90 125
80 125 165 100 140

100 150 180 110 150
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

DN
palce mm A B Cc
1/4 6 38 29 R 1/4"
1/4 8 38 29 R 1/4"
3/8 10 39 29 R 3/8"
12 12 52 40 R1/2"
5/8 16 55 40 R 5/8"
3/4 20 55 40 R 3/4"
1 25 70 50 R1"
11/4 32 75 55 R11/4"
11/2 40 85 60 R11/2"
2 50 95 65 R2"
21/2 65 105 75 R21/2"
3 80 105 75 R 3"
4 100 125 95 R 4"
DN
palce mm A B (o3
1/4 6 38 30 R 1/4"
1/4 8 38 30 R 1/4"
38 10 43 33 R 3/8"
12 12 48 36 R1/2"
58 16 54 39 R 5/8"
34 20 60 42 R 3/4"
1 25 69 49 R1"
: 11/4 32 74 54 R11/4"
112 40 81 56 R11/2"
x 2 50 89 59 R2"
I 21/2 65 103 73 R21/2"
\ .
>hm
o o
palce mm A B C
~m 1/4 6 59 50 10,2/13,5
1/4 8 59 50 10,2/13,5
> 358 10 60 50 172
o 112 12 62 50 18
58 16 65 50 21,3
u 34 20 65 50 26,9
(T 1 25 70 50 33,7
c 11/4 32 70 50 424
N 11/2 40 85 60 48,3
2 50 90 60 60,3
: 212 65 90 60 76,1
3 80 95 65 88,9
4 100 105 75 114,3
5 125 125 75 139,7
6 150 125 75 168,3
8 200 135 75 219,6
10 250 135 75 273
12 300 155 75 323,9
14 350 158 75 355,6

RATTAY

steel in motion

/\_/

typ - GO5

natrubek s vnéjsim zavitem
dle CSN I1SO 7-1

typ - G10

natrubek 6HR s vnéjsSim zavitem
dle CSN I1SO 7-1

typ - F10

navarovaci trubka




Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - H40 g::llce mm A B C
natrubek 6HR s vnéjsim zavitem
dle €SN EN ISO 228-1 1/4 6 38 29 G 1/4"
a vnitinim kuzelem 60° 1/4 8 38 29 G 1/4"
3/8 10 39 29 G 3/8"
172 12 47 35 G12" >N
5/8 16 53 39 G 5/8" x
3/4 20 59 44 G 3/4" —_—
1 25 68 48 G1" o
11/4 32 73 53 G11/4"
11/2 40 81 56 G11/2" n
2 50 89 59 G2" N
212 65 103 73 G212 S

‘O
typ - KO5 DN o]
: e . - palce mm A B C
natrybek s vnitinim zavitem u
dle CSN I1SO 7-1 114 6 38 29 Rp 1/4" —
114 8 38 29 Rp 1/4"
38 10 39 29 Rp 3/8" 3
I 12 12 47 35  Rp1/2" N
5/8 16 53 39 Rp 5/8"
l-‘ 3/4 20 59 44 Rp 3/4" :
1 25 68 48 Rp 1"
B 11/4 32 73 53 Rp 1 1/4"
A 112 40 81 56 Rp 1 1/2"
2 50 89 59 Rp 2"

21/2 65 103 73 Rp 2 1/2"

typ - K10 DN
nétrybek 6HR s vnitfnim zavitem palce mm A B c
1/4 8 38 29 Rp 1/4"
3/8 10 39 29 Rp 3/8"
1/2 12 47 85 Rp 1/2"
5/8 16 53 39 Rp 5/8"
3/4 20 59 44 Rp 3/4"
1 25 68 48 Rp 1"
11/4 32 73 53 Rp 1 1/4"
11/2 40 81 56 Rp 11/2"
2 50 89 59 Rp 2"
21/2 65 103 73 Rp 2 1/2"




RATTAY steel in motion
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

trubkovy metricky
DN Zavit* Zavit typ - AGO
palce mm A B C C . . . . .
vsuvka kuzelova s previeénou matici

1/4 6 43 33 G1/4" M 14x1,5 DKL nebo DKR

1/4 8 43 33 G1/4" M 16x1,5

3/8 10 45 36 G3/8" M 18x1,5

172 12 48 36 G1/2" M 22x1,5 *r
5/8 16 54 39 GH5/8" M 26x1,5 cil
3/4 20 60 42 G3/4" M 30x1,5 4

1 25 69 49 G1" M 38x1,5
11/4 32 74 54 G11/4" M45x1,5

11/2 40 81 5 G11/2" M52x1,5
2 50 89 59 G2" M 65x2
21/2 65 103 73 G21/2" M78x2

* - trubkovy zavit dle CSN EN SO 228-1

DN typ - A60-A
palce mm A B C . . . . .
vsuvka kuzelova s previeénou matici
1/4 6 87 78 10,2/13,5 DKL nebo DKR + pfechodka navarovaci
1/4 8 87 78 10,2/13,5
3/8 10 89 79 17,2
1/2 12 93 81 21,3
5/8 16 98 84 21,3
3/4 20 103 88 26,9
1 25 110 90 33,7
11/4 32 110 90 42,4
11/2 40 120 95 48,3
2 50 132 102 60,3
21/2 65 137 107 76,1

ripojky
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pripojky
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

DN trubkovy zavit
typ - A60-B palce mm A B C* c**
vsuvka kuzelova s previeénou matici
1/4 6 71 62 G1/4" R1/4"
DKL nebo DKR
+ prechodka s vnitinim zavitem 174 8 n 62 G14" R1/4"
3/8 10 72 62 G3/8" R3/8"
1/2 12 79 67 G1/2" RA1/2"
5/8 16 86 72 G5/8" R5/8"
3/4 20 93 78 G3/4" R3/4"

1 25 105 85 G1" R1"
114 32 105 86 G11/4" R11/4"

11/2 40 116 56 G11/2" R11/2"

ripojky

2 50 129 59 G2" R 2" \
21/2 65 133 73 G21/2" R21/2" >
* - trubkovy zavit die GSN EN ISO 228-1 n
** _ trubkovy zavit dle CSN I1SO 7-1
‘O
typ - A60-C DN trubkovy zavit °
vsuvka kuzelova s prevleénou matici palce mm A B ¢ c o
DKL nebo DKR 1/4 6 69 60 G 1/4" Rp 1/4" T
+ prechodka s vnéjsim zavitem 1/4 8 69 60 G 1/4" Rp1/4"
3/8 10 70 60 G3/8" Rp3/B" 3
1/2 12 77 65 G1/2" Rp1/2" “
5/8 16 84 70 G5/8" Rpb5/@8" :
3/4 20 91 76 G 3/4" Rp3/4"

1 25 101 81 G1" Rp 1"
11/4 32 101 81 G11/4" Rp11/4"

11/2 40 114 89 G11/2"Rp11/2"
2 50 129 99 G2' Rp2
212 65 135 105 G21/2" Rp21/2"

* - trubkovy zavit dle CSN EN 1SO 228-1
** _ trubkovy zavit dle CSN 1SO 7-1
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Specifikace pripojek

RATTAY steel in motion
/\_/

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné

rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

standardné k dispozici nasledujici rozmérové provedeni -
vsuvka prevleéna matice pro médium typ Dv1 0
vsuvka s krckem dle DIN 477
DIN 477/6 W21,8x1/14" kyslik (O,)
DIN 477/1 W21,8x1/14"L vodik (H,)
DIN 477/9 G 3/4" oxid uhli¢ity (CO,)
DIN 477/10  W24,32x1/14" dusik (N,)
DIN 477/11 G 3/8" rajsky plyn
DIN 477/13 G 5/8" (S5roub) vzduch
DIN 477/3.1. M 24x2L acetylen

vsuvky pro O-krouzek s prevle€nymi maticemi dodavame

standardné v téchto rozmérech: typ - o 1 0
prevleéna matice pro médium vsuvka pro O-krouzek
W21,8x1/14" kyslik (O,) s 6HR prevleénou matici
W21,8x1/14"L vodik (H,)

G 3/4" oxid uhli¢ity (CO,)
W24,32x1/14" dusik (N,)

vsuvky pro O-krouzek s prevleCnymi maticemi dodavame

standardné v téchto rozmeérech: typ - 020
prevleéna matice pro médium vsuvka pro O-krouzek
W21,8x1/14" kyslik (O,) s ryhovanou matici
W21,8x1/14"L vodik (H,)

G 3/4" oxid uhlicity (CO,)
W24,32x1/14" dusik (N,)




Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - P30

krkova priruba provedeni pfirub dle norem DIN, CSN EN 1092-1

ripojky

4

icové p

typ - P40

tociva priruba provedeni pfirub dle norem DIN, €SN EN 1092-1
s navarovacim lemem nebo krouzkem

had




RATTAY steel in motion
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

DN -
mm A B Cc typ C1 0
vsuvka plocha + prevleéna matice
6 28 20 M14x1,5 (metricky zavit)
8 28 20 M16x1,5
10 3il 21 M18x1,5
12 36 24 M22x1,5
16 38 24 M26x1,5
20 40 26 M30x1,5
25 44 26 M38x1,5
32 46 26 M45x1,5
40 51 29 M52x1,5
50 54 29 M65x2
DN -
mm A B C typ czo .
vsuvka plocha + prevle€éna matice
6 28 20 G 1/4" (trubkovy zavit dle CSN EN I1SO 228-1)
8 28 20 G 1/4"
10 31 21 G 3/8"
12 36 24 G1/2"
16 38 24 G 5/8"
20 40 26 G 3/4"
25 44 26 G1"
32 46 26 G11/4"
40 51 29 G11/2"
50 54 29 G2"

ripojky

/4

icové p
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Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

DN
typ - L10 palce mm A B (o
Sroubeni tridilne p
- PP 1/4 6 51 42 Rp 1/4"
s kuzelovou tésnici plochou 1/4 8 51 49 Rp 1/4"
3/8 10 55) 45 Rp 3/8"
1/2 12 60 48 Rp 1/2" >
5/8 16 63 50 Rp 5/8" x
3/4 20 67 52 Rp 3/4" I
1 25 78 58 Rp 1" o
11/4 32 85 65 Rp 1 1/4"
11/2 40 95 70 Rp 11/2" n
2 50 108 78 Rp 2" \ .
A 212 65 115 85  Rp21/2" H}

3 80 125 95 Rp 3"
4 100 140 110 Rp4"

*“trubkovy zavit dle CSN 1SO 7-1

V 4

icové p

- DN

typ L30 palce mm A B c*

Sroubeni tridilne

s plochou tésnici plochou 1/4 6 51 42 Rp 1/4" .
1/4 8 51 42 Rp 1/4"
38 10 55 45  Rp3/e’ g °)
1/2 12 60 48 Rp 1/2" “
5/8 16 63 50 Rp 5/8"

el 34 20 67 52  Rp3/4" =
1 25 78 58 Rp 1"

114 32 85 65 Rp 1 1/4"

-
112 40 95 70 Rp11/2"
B 2 50 108 78 Rp2"
A 212 65 115 8  Rp21/2"
80

125 95  Rp3"
4 100 140 110 Rp4"

*trubkovy zavit dle CSN 1SO 7-1




RATTAY steel in motion
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK IG ,,typ D”

kamlok rychlospojka (samice) s vnitinim zavitem (1G)

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A zavit dle DIN
050D/MS-BU 050D/SS-BU 050D/PP-BU EDR50 245  G1/2"
075D/MS-BU 075D/SS-BU 075D/PP-BU EDR75 324 G3/4"
100D/MS-BU 100D/SS-BU 100D/PP-BU EDR100 37,3 G1"
125D/MS-BU 125D/SS-BU 125D/PP-BU EDR125 460 G11/4"
150D/MS-BU 150D/SS-BU 150D/PP-BU EDR150 54,0 G11/2"
200D/MS-BU 200D/SS-BU 200D/PP-BU EDR200 638 G2"
250D/MS-BU 250D/SS-BU 250D/PP-BU EDR2505 76,5 G21/2"
300D/MS-BU 300D/SS-BU 300D/PP-BU EDR300 922 GJ3"
400D/MS-BU 400D/SS-BU 400D/PP-BU EDR400 120,3 G4"
500D/MS-BU 500D/SS-BU 500D/PP-BU EDR500 1460 G5"
600D/MS-BU 600D/SS-BU 600D/PP-BU EDR600 176,0 G6"

typ - KAMLOK AG ,typ B”

kamlok rychlospojka (samice) s vnéjsim zavitem (AG)

ripojky

/ 4

icové p

objednaci kod

3 MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A zavit dle DIN

050B/MS-BU 050B/SS-BU 050B/PP-BU EDR50 245  G1/2"
m 075B/MS-BU 075B/SS-BU 075B/PP-BU EDR75 324  G3/4"

: 100B/MS-BU 100B/SS-BU 100B/PP-BU EDR100 373 G1"
125B/MS-BU 125B/SS-BU 125B/PP-BU EDR125 46,0 G11/4"
150B/MS-BU 150B/SS-BU 150B/PP-BU EDR150 54,0 G11/2"
200B/MS-BU 200B/SS-BU 200B/PP-BU EDR200 63,8 G2"
250B/MS-BU 250B/SS-BU 250B/PP-BU EDR2505 76,5 G21/2"
300B/MS-BU 300B/SS-BU 300B/PP-BU EDR300 922 G3"
400B/MS-BU 400B/SS-BU 400B/PP-BU EDR400 120,3 G4"
500B/MS-BU 500B/SS-BU 500B/PP-BU EDR500 146,0 G5"

600B/MS-BU 600B/SS-BU 600B/PP-BU EDR600 176,0 G6"
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Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK AG ,typ C”

kamlok rychlospojka (samice) s hadicovym trnem

ripojky

\

’
objednaci kod \m
MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen tésnéni A vnitini pramér >
050C/MS-BU 050C/SS-BU 050C/PP-BU EDR50 24,5 13 mm °
075C/MS-BU 075C/SS-BU 075C/PP-BU EDR75 32,4 19 mm
100C/MS-BU 100C/SS-BU 100C/PP-BU EDR100 37,3 25mm u
125C/MS-BU 125C/SS-BU 125C/PP-BU EDR125 46,0 32mm I
150C/MS-BU 150C/SS-BU 150C/PP-BU EDR150 54,0 40 mm 3
200C/MS-BU 200C/SS-BU 200C/PP-BU EDR200 63,8 50 mm
250C/MS-BU 250C/SS-BU 250C/PP-BU EDR2505 76,5 63 mm “
300C/MS-BU 300C/SS-BU 300C/PP-BU EDR300 92,2 75mm :
400C/MS-BU 400C/SS-BU 400C/PP-BU EDR400 120,3 100 mm
500C/MS-BU 500C/SS-BU 500C/PP-BU EDR500 146,0 132 mm

600C/MS-BU 600C/SS-BU 600C/PP-BU EDR600  176,0 150 mm




RATTAY steel in motion
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Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK MALE IG ,typ A”

kamlok adaptér (samec) s vnitinim zavitem (1G)

AT @

objednaci kod

MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A zavit dle DIN
050A/MS 050A/SS 050A/PP 240 G1/2"
075A/MS 075A/SS 075A/PP 321  G34"
100A/MS 100A/SS 100A/PP 367 G1"
125A/IMS 125A/SS 125A/PP 455 G 11/4"
150A/MS 150A/SS 150A/PP 534 G11/2"
200A/MS 200A/SS 200A/PP 630 G2
250A/MS 250A/SS 250A/PP 758 G21/2"
300A/MS 300A/SS 300A/PP 91,5 G3"
400A/MS 400A/SS 400A/PP 195 G4"
500A/MS 500A/SS 500A/PP 1450 G5"
600A/MS 600A/SS 600A/PP 1750 Ge6"

typ - KAMLOK MALE TRN ,typ E”

kamlok adaptér (samec) s hadicovym trnem

|1

ripojky

/ 4

icové p

objednaci kod

3 MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A vnitini primér
N 050E/MS 050E/SS 050E/PP 240 13 mm
075E/MS 075E/SS 075E/PP 32,1 19 mm
: 100E/MS 100E/SS 100E/PP 36,7  25mm
125E/MS 125E/SS 125E/PP 455  32mm
150E/MS 150E/SS 150E/PP 53,4 40 mm
200E/MS 200E/SS 200E/PP 63,0 50 mm
250E/MS 250E/SS 250E/PP 758 63 mm
300E/MS 300E/SS 300E/PP 91,5  75mm
400E/MS 400E/SS 400E/PP 119,5 100 mm
500E/MS 500E/SS 500E/PP 145,0 125 mm

600E/MS 600E/SS 600E/PP 175,0 150 mm



pFipojky

Specifikace pripojek
Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - KAMLOK MALE AG ,typ F”

kamlok adaptér (samec) s vnéjsim zavitem (AG)

ripojky

\

)
objednaci kod \m
MS - mosaz SS - nerez PP - polypropylen A zavit dle DIN >
050F/MS 050F/SS 050F/PP 240 G1/2" °
075F/MS 075F/SS 075F/PP 321 G3/4"
100F/MS 100F/SS 100F/PP 36,7 G1" u
125F/MS 125F/SS 125F/PP 455 G11/4" I
150F/MS 150F/SS 150F/PP 534 G11/2" 3
200F/MS 200F/SS 200F/PP 630 G2"
250F/MS 250F/SS 250F/PP 758 G21/2" “
300F/MS 300F/SS 300F/PP 915 G3" :
400F/MS 400F/SS 400F/PP 1195 G4"
500F/MS 500F/SS 500F/PP 1450 G5"

600F/MS 600F/SS 600F/PP 1750 Ge"
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RATTAY steel in motion
/\_/

Specifikace pripojek

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak. Jiné
rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani

typ - TANKER ,,VK” - samec

rychlospojkovy systém pro cisternovy vuz - adaptér s vnitinim zavitem

Ceeeeeee

Objednaci kod

MS-mosaz SS-nerez tlak (bar) zavit dle DIN 28450
VK50/MS VK50/SS 16 G2"
VK80/MS VK80/SS 16 G3"
VK100/MS VK100/SS 16 G 4"

typ - TANKER ,,MK” - samice

rychlospojkovy systém pro cisternovy viz - spojka s vnitinim zavitem

Leeeeett

Objednaci kod

MS-mosaz SS-nerez tésnéni tlak (bar) zavit dle DIN 28450
MK50/MS MK50/SS GSH50/* 16 G2"
MK80/MS MK80/SS GSH80/* 16 G3"
MK100/MS MK100/SS GSH100/* 16 G 4"

* - oznaceni t&snéni dle materiadlu: NBR - BU, Hypalon - HY, Viton VI (TWF a GSD), teflon - TE, VulkolLan - VU (zavitové té&snéni)
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RATTAY steel in motion
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Instalace

VInovcové hadice z nerezoveé oceli jsou robustni konstrukce, diky které jsou vhodné i pro tézké
provozni podminky. Pfi instalaci se vS8ak musi dbat urcitych zasad, aby bylo dosazeno dlouhé
zivotnosti. Je tfeba omezit poSkozeni hadice odérem na zemi, nebo poskozenim o ostré hrany,
protoze promacknutim nebo ztenéenim stény hadice se Zivotnost znacné snizuje. Musi se dodrzet
minimalni poloméry ohybu, uvedené v tabulkach.

Je tfeba zamezit torznimu namahani (krouceni) hadice. P¥i instalaci se proto musi dbat na to,
aby hadice nebyla zatéZzovana krouticim momentem od montaze - pfi Sroubovani koncovky hadice
do odpovidajici armatury musi byt kroutici moment pfenasen pouze koncovkou, nikoli hadici, u
hadic se Sroubenimi nebo prevleCnymi maticemi je nutno koncovku podrzet kontrakliC¢em. Téz
problémy s instalaci, spocivajici ve vzajemném pootoCeni pfipojnych mist, neni mozno fesit
kroucenim hadice. Pro ¢innost v provozu je z tohoto hlediska dullezité, aby se vzajemné se
pohybujici pfipojna mista pohybovala v jedné roviné a vyloucila tim krouceni.

Dale je tfeba zamezit vystaveni hadice ostrému ohybani a tahovému namahani v oblasti u
koncovky. Je proto nepfipustné za hadici tahat a to zejména ve sméru kolmém na koncovku.

V provozu hadice vyzaduji pouze pravidelnou
vizualni kontrolu tésnosti a poskozeni, pfipadné

odstranéni velmi hrubého znecisténi, které by M
mohlo zpusobit omezeni ohebnosti hadice a _/”h

nasledné jeji poskozeni. ‘7@ —

Nasledujici obrazky uvadéji nékteré typické chyby pfiinstalaci a jak se téchto chyb vyvarovat.

ani

) 4

Nespravné usporadani Spravné usporadani

Prilis kratka kovova hadice se ve spojich
ulamuje. K délce, vypocétené z povoleného
poloméru ohybu, se na kazdou stranu hadice
pfida pfimy dil 3-5 x DN. Volbou vétsiho
poloméru ohybu, nez je nejmensi povoleny, se
Zivotnost podstatné zvySuje.

PoloZzenim hadice do sedla, nebo na
kladku s odpovidajicim primérem se zabrani
priliSnému lamani.

Pfi navinuti vznikda v dlisledku tahu na
koncich pro kovovou hadici Skodlivé torzni
namahani a polomér ohybu je nizsi, nez je

dy k zabudov

spravnym navijenim a odvijenim.
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Instalace

Nespravné usporadani Spravné usporadani

- Nespravnou instalaci kovovych hadic
B ; dochazi za spoji k pfili§ silnému ohybovému
namahani. Pfipojenim obloukové tvarovky se
tento nedostatek odstrani.

y

4

Odchlipuje se opleteni z hadice a tim
dochazi ke snizeni tlakové odolnosti.

i Axialné zabudované kovové hadice s
¢ S opletem nejsou proto pfFipustné jako
vyrovnavace roztaznosti.

Také zde se da tato chyba fesit pfipojenim
obloukové tvarovky.

gy D
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Instalace

Nespravné usporadani

Spravné usporadani

i b

RATTAY steel in motion
/\_/

Torzni pohyby zpUsobuji rychlé naruseni
kovovych hadic a vznikaji vétSinou nespravnou
instalaci. Je tfeba dbat, aby trubkové vyvody
byly rovnobézné, pfip. aby osy hadice a smér
pohybu byly vjedné roviné.

Nevyhodné pfipojeni. Tomuto by se mélo
podle moznosti pfedejit a provést pfipojeni dle
znazornéni. Neni-li mozné zvolit tuto moznost,
ma se pfilozit opéra nebo kladka jako
protizavazi, aby se zabranilo provéSeni hadice.



navody

Instalace

typ vyrobku: vyfukova hadice agraff
material: nerezova ocel 17 240

pro zachovani dlouhodobé Zivotnosti nasich vyrobku je nutno:
zabudovat hadici ve stiedni, neboli montazni poloze

Jedna se o aplikaci, kde je tfeba zabranit pfenosu vibraci od motoru na vyfukovy systém. Vyfukova
hadice se v podstaté muze nachazet ve tfech polohach:

a)stlacené

b) stfedni = montazni

c)roztazené (viz obrazky)

K pohlcovani vibraci dochazi pohybem jednotlivych zavitd hadice. Z tohoto divodu nelze
zabudovat vyfukovou hadici do vyfukového systému v poloze stlacené nebo roztazené. V téchto
pfipadech se zavity nachazeji v krajnich polohach. Jejich pohyb je omezen. Vyfukova hadice se
pak chova jako pevna trubka.

stlacena hadice hadice ve stfedni poloze roztazena hadice

Pfi montazi dodrzet pozadovany smér proudéni

Vyfukovou hadici je nutno zabudovat v daném sméru proudéni vyfukovych spalin. Vyrazena Sipka
na kazdém zavitu hadice udava smér proudéni téchto spalin. Pfi zabudovani vyfukové hadice je
tfeba dbat na to, aby smér Sipky byl totozny se smérem proudéni vyfukovych spalin ve vyfukovém
systému.

Neprekryvat povrch hadice barvou

Hadice je vyrobena z nerezavéjici oceli 17 240. Povrch hadice se nesmi prekryvat barvou. Pokud
se nanese vrstva barvy na zavity hadice, dojde k omezeni pohybu jednotlivych zavitd (sniZeni
schopnosti pohlcovani chvéni), a tim ke snizeni funkénosti vyfukové hadice.

Dodrzovani téchto pokynt povede k Vasi i nasi spokojenosti.

V pfipadé nerespektovani pokyna nemizeme, bohuzel, uznat Vasi pfipadnou reklamaci.
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RATTAY steel in motion
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Prevodni tabulky

Jmenovité délky / Length Units / Langeneinheiten

Zkratka jednotky | Nézev jednotky cm m km
Einheiten-zeichen | Name der Einheit mm cm m km
0,1

1'mm milimetr 1 . 0,001 - 0,03937 0,00328

1cm centimetr 10 1 0,01 - 0,3937  0,03281

m metr 1000 100 1 0,001 3937 328084 1,09362

1km kilometr - 100000 1000 1 39370 3280,84 109362 0,62137 0,53996
1in palec 254 254 0,0254 . 10,8333 0,027778

1t stopa 3048 3048 03048 . 12 1 033333

1yd(UK) yard (UK) 914,398 91,4398 0914398 - 36 3 1

1 mile anglicka mile @ - 160934 1,609 63360 5280 1760 10,8689
1sm namoini mile - - 1852 1,852 72913 607612 202538 1,15078 1

Plosné miry I Surface Areas / Flachenmafe

Plo$né jednotky Nézev jednotky
Fléachenmalte Name der Einheit

1'sq.in. Ctveredni palec 1 0,0065  0,0008 = - 6,452
1sq. ft. Ctveredni stopa 144 1 0,11 - - 929 0,0929
1'5q. yard Ctverecni yard 129 9 1 0,0002 - 8361 0,8361
15q. mile Ctverecni mile . - . 1 640
1 acre akr @ 43560 4840 0,0016 1 = 4050
1cm? centimetr Ctvereéni 0,155 0,0010  0,00012 - - 1 0,0001
1m? metr Ctverecni 1550 10,76 1,196 = - 10000

Objemoveé jednotky / Cubic Measures / Raummafe

Objemoveé jednotky Nazev jednotky N US.fl.oz | US. gall. | Imp. gall

dni tabulky

o Raummabe Name der Einheit S.fl.0z| US. gall. | Imp. gall
> 1 cu. in. krychlovy palec 1 0,0006 - 05541 0,043 0,036 1639 00164
m 1 cu. ft. krychlova stopa 1728 1 0,037 957,5 7,841 6,232 5 28,32
b 1 cu. yard krychlovy yard 46656 27 1 25853 - 168,18 764555 764,55
n 1U.S. 1. oz duta unce 1,805 S - 1 - 00065 2957 0,029
1U.S. gall americky galon 231 0,1337  0,0049 128 1 08327 378 3,785
1 Imp. gall. britsky galon 2174 01603 00059 1537 1,201 1 4546 4546
1em? krychlovy centimetr 0,061 0,033  0,0003  0,0002 1 0,001

1 dm® krychlovy decimetr 61,02 0,035 - 3381 0,2642 0,22 1000 1



tabulky

Prevodni tabulky

Jakosti uslechtilosti oceli / Materials / Werkstoffe

. AS|Cmaxh| Cro% | Ni% [Mn%| Si%| S%
Ar DIN st |Cmaxs| oo | Ni% [ | si%] s%
14301 x5CNi189 304 007 170200 85100 20 10 003 - -
14306 x2CNi189  304L 003 170200 100125 20 10 003 - -
14310 x120Mi177 301 015 160180 6585 20 10 003 - -
14401 x5CNiMo1810 316 007 165185 105135 20 10 003 2025 -
14404 x2CINMo1810 316L 003 165185 110440 20 10 003 2025 -
14436 X5CNMo1812 316 007 165185 M5140 20 10 003 2530

14435 x5CNiMo 1812 316L 003 165-185 125150 20 10 003 2530 >
14541 x10CiNiTi189 321 010 17,0190 90115 20 10 003 - 5x%C

Cu% | Fe%

Cu% | Fe%

14571 x10CNiTi1810 316Ti 010 165185 105135 20 10 003 2025 5x%C
2.4360 NiCud0Fe ~ AMS 0,30 63,0-700 20 0,025 Rest  max
45748 0,25

Jednotky hmotnosti | Weights / Gewichte

)
=
=
o)
©
-
c
L)

gram 0,00002 0,00002
1 kg kilogram 1000 0 001 35 274 2 204625 0022 00198 0,001 0 00098
1t tuna 1000 1 35214 220462 22,0462 19,68441 110231 0,9842
1oz unce 28,3495 0,02835 - 1 00625  0,00062 0,00056 - 0,000003
1lb libra 453,592 045359 0,00045 16 1 0,01 0,00893  0,0005 0,00045
1shcwt  americky cent 45359,2 45,3592 0,04536 1600 100 1 089286 0,05 004464
Towt  britsky cent 50802,3 50,8023 0,05802 1792 12 1,12 1 0,056 0,05
1shton americka tuna 907185 907,185 090719 32000 2000 20 17,8572 1 0,89285
Tlnton  britskd tuna - 1016,05 1,01605 35840 2240 224 20 112 1

Jednotky tlaku / Pressure Units / Druckeinheiten

pFevo

’
1Pa =1 Nim? paskal 1 0,00001  0,10197 0,0001  0,00001 0,0102
1 bar bar 100000 1 10197,2 10,1972 1,01972 1019,72
1 kp/m?=1mmWC hydrost. tiak vodniho sloup. 9,80665 - 1 0,001 0,0001 0,1
1TmWC hydrost. tlak vodniho sloup. 9806,65 0,09807 100 1 0,1 100
1 kplem? = 1at technicka atmosféra 98066,5 0,98067 10000 10 1 1000
1 plom? 98,0665 0,00098 10 0,01 0,0001 1
1 atm fyzikaini atmosféra 101325 1,01325  10332,3 10,3323 1,03323 1033,23
1Torr=1mmHg  hydrost. tlak rtutového sloup. 133,322 0,00133 13,5951 0,013595 0,00136 1,35951
1 Ibffin? psi 6894,76 0,06895 703,07 0,70307  0,07031 70,307
1 Ibffft2 mémy tlak na Ctvere¢. stopu 47,8803 0,00048  4,88243 0,00488  0,00048 0,48824
1in Hg hydrost. tlak rtutového sloup.  3386,39 0,03386 345,316 0,34532  0,03453 34,5316

Jednotky tlaku / Pressure Units / Druckeinheiten

1Pa=1N/m? paskal 0,00014 0,02089 0,000295
1 bar bar 0 98692 750 062 14,5037 208854 29,53

1 kp/m2=1mm WC milimetr vodniho sloupce - 0,07356 0,00142 0,20482 0,0029
TmWC metr vodniho sloupce 0,09678 73,5559 1,42233 204,816 2,8959
1 kplem?=1 at technicka atmosféra 0,96784 735,559 2048,16 28,959 -

1 plom? technickd atmosféra 0,00097 0,73556 0,01422 2,04816 0,02896
1 atm fyzikélni atmosféra 1 760 14,696 2116,22 29,9213
1Tor=1mmHg  Torr 0,00132 1 0,01934 2,78449 0,03937
1 Ibffin? 6,66 kPA 0,06805 51,7149 1 144 2,03602
1 Ibfift2 1,35 Nm 0,00047 0,35913 0,00694 1 0,01414
1in Hg 0,0033 MPa 0,03342 254 0,49115 70,7262 1
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Prevodni tabulky

Pripojovaci rozméry pfirub

PN 6 do PN 40 dle EN 1092

Connecting Measurement of the Flanges
PN 6 to PN 40 according to EN 1092
Flanschanschlussmafe

PN 6 bis PN 40 nach EN 1092

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.

The lllustration is binding for the Arrangement
but not for the Number of Screw.

Die bildliche Darstellung ist fir die Anordnung, -« k
jedoch nicht fur die Anzahl der Schraubenlécher mafgebend.

Jmenovity tlak 6 / Nominal Pressure 6 / Nenndruck 6

k
k

Jmen. svétlost DN

Zavit
Nennweite DN Gewinde
10 75 50
15 80 55
20 90 65 M0 "
25 100 75
32 120 90 A
40 130 100
> 50 140 110 M2 h
65 160 130
x 80 190 150
— 100 210 170
= 125 240 200
0 150 265 225 M 16 18
(175) 295 255 8
(1] 200 320 280
- 250 375 335
e 300 440 395 12
350 490 445 M 20 2
< 400 540 495 16
© 500 645 495 20

Jmenovity tlak 10 / Nominal Pressure 10 / Nenndruck 10

10 az 175 Pro jmenovity primér 100 az 175 a jmenovity tlak PN 10 jsou rozméry pfirub totozné jako u PN 16

pfevo

]
10 bis 175 Fiir Nennweiten 10 bis 175 sind Flansche des Nenndrucks 16 zu verwenden
200 340 295 8
250 395 350
300 445 400 2 M20 2
350 505 460 16
400 565 615

500 670 620 20 M 24 %



tabulky

Jmenovity tlak 16 / Nominal Pressure 16 / Nenndruck 16

Jmen. svétiost DN Piruba Flansch Srouby Schrauben

k Pocet Zavit d,

Nennweite DN k Anzahl Gewinde d;
90
95

Prevodni tabulky

10 60
15 65
2 105 75 M 12 4
25 15 8 )
2 140 100
40 150 110 >N
50 165 125 g
65 185 145 M 16 18 e
80 200 160
100 220 180 o
125 250 210 8 o
150 285 240
(175) 315 270 M 20 2 o
200 340 295
250 405 355 12 v
300 460 410 M 24
350 520 470 6 e
400 580 525 M 27 30 =
500 715 650 20 M 30 3 -

Jmenovity tlak 25 / Nominal Pressure 25/ Nenndruck 25

10 aZ 150 Pro jmenovity prdmér 10 az 150 a jmenovity tlak PN 10 jsou rozméry pfirub totoZné jako u PN 40

()
>
0
et
Q.

>
10 bis 150 Fiir Nennweiten 10 bis 150 sind Flansche des Nenndrucks 40 zu verwenden
(175) 330 280
200 360 310 12 M24 2%
250 425 370
300 485 430 M27 30
350 555 490 16 M 30 33
400 620 550
500 730 660 20 M33 36
Jmenovity tlak 40 / Nominal Pressure 40 / Nenndruck 40
10 90 60
15 95 65
2 105 75 ) A L
25 115 85
3 140 100
40 150 110
50 165 125 M 16 18
65 185 145
80 200 160
100 235 190 8 M 20 2
125 270 220
150 300 250 M24 2
(175) 350 295
200 375 320 1 Wit <t)
250 450 385
300 515 450 M 30 33
350 580 510 16 M 33 36
400 660 585 M 36 39

500 755 670 20 M 39 42
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Poptavkovy formular

datum:

RATTAY steel in motion
/\/

p\~

firma:

adresa:
kontaktni osoba:
tel. / fax / e-mail:

poptavka €. / nabidka do:

specifikace

termin dodani:

pocet ks:

material hadice:

material opletu:

jmenovita svétlost DN:

jmenovita délka (mm):

medium:

teplota média (min. - max.°C):

tlak (min. - max. bar):

tlak provozni (bar):

vibrace (Hz):

vibrace (frekvence / smér):

polomér ohybu:

pratokové mnozstvi (m’/s):

rychlost proudéni (m/s):

vnejsi vlivy / teplota okoli:

nacrtek instalace

vnéjsi ochrana hadice

ochrana vic¢i odéru (agraff):

ochrana v(¢i teplu:

ochrana proti zlomeni (pruziny):

bezpecénostni lanko:

zakonc¢eni hadice - 1.strana

pramér:

tlak:

typ koncovky:

material koncovky:

typ zavitu:

zakonceni hadice - 2.strana

pramér:

tlak:

typ koncovky:

material koncovky:

typ zavitu:

* po vyplnéni, prosim, odeslete na nasi adresu

RATTAY kovové hadice s.r.o., Kladenska 287/4, 460 01 LIBEREC 3
tel.: +420 488 577 500-3, fax: +420 488 577 509
e-mail: rattay@rattay.cz, web: www.rattay.cz
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